DICHTSTOFFE

FUR EINE GUTE VERBINDUNG

Dichtstoffe sind heutzutage so individuell, dass oft nur Feinheiten

for die perfekte Funktion ausschlaggebend sind. Unsere Experten
kennen sich mit der Vielfalt und den unterschiedlichen Anwendungs-
bereichen aus und wissen, welches Produkt fir die gewiinschte

Anwendung passt. Durch unser grofies Sortiment sowie die

Erfahrung und das Know-how unserer Experten, finden wir fir
jede Dichtungsaufgabe die passende Lésung.

DICHTUNGSARTEN

Wir bieten Dichtstoffe fir verschiedenste Anwendungsbereiche
und ein breites Produktspektrum in den Bereichen anaerobes
Dichten sowie elastisches und plastisches Dichten.

UBERZEUGENDE
MARKENVIELFALT

REIFF-PLUS

Das Klebe-Navi hilft, den
optimalen Kleber zu finden. Der

gewinschte Klebstoff ist dann
direkt im Online-Shop bestellbar.

www.reiff-tp.com/klebenavi

Seit vielen Jahren arbeiten wir eng mit den Partnern der Industrie
zusammen. Wir fOhren zahlreiche Marken wie Loctite, Teroson,
Sika, Wacker oder Epple, die allesamt fir Spitzenqualitét stehen.
Unsere Beratung erfolgt herstellerunabhéngig.

Online-Shop mit Gber 55.000 Produkten:

www.reiff-tpshop.com

www.reiff-tp.com

[ REIFF TECHNISCHE PRODUKTE ] Dichtungstechnik

INHALT

Dichten
Anerobes Dichten
Elastisches Dichten/Plastisches Dichten
Loctite Gewindedichten
Loctite 55, Loctite 511, Loctite 542
Loctite 572, Loctite 577, Loctite SI 5331
Loctite Flachendichten
Loctite 518, Loctite 573, Loctite 574
Loctite 5188, Loctite SI 5699, Loctite SI 5910
Loctite SI 5920, Loctite SI 5926, Loctite SI 5970
Loctite Dauerelastisches Dichten und Verbinden

Loctite SI 5366, Loctite SI 5367, Loctite SI 5368,
Loctite SI 5399

Loctite Oberfléchenvorbereitung

Loctite SF 7061, Loctite SF 7063, Loctite SF 7070,
Loctite SF 7200

Loctite Produkte fur den Notfall

Loctite O-Ring Set, Loctite EA 3463, Loctite SI 5075,
Loctite SF 7100

Teroson Silikon-Dichtstoff
Teroson S| 33, Teroson S| 63
Teroson MS Polymer Kleb- und Dichtstoff
Teroson MS 930, Teroson MS 935, Teroson MS 939
Teroson Polyurethan und Plastischer Dichistoff
Teroson PU 92, Teroson RB IX
Teroson Plastisches Dichtband
Teroson RB VI
Teroson Gehéause- und Flanschdichtstoff
Teroson RB 1270, Teroson SI 9150, Teroson VR 410
Sikaflex® Dichtstoff
Sikaflex®-221, Sikaflex®-221i
Sikaflex®-515, Sikaflex®-222i UV
Sikaflex® und Sikapower® Dichtstoff
Sikaflex®-521 UV, SikaPower®-415 P1
Sikasil® Dichtstoff,
Sikasil®-E Plus, Sikasil®-N Plus
Sika® Reiniger und Primer

Sika® Aktivator-205, Sika® Primer-206 G+P,
Sika® Aktivator-100, Sika® Abgléttmittel N
Wacker Silikon RTV-1 Silikonkautschuk
Elastosil®
Epple Dichtstoff
Epple 28, Epple 33, Epple 35
Epple 37, Epple 46, Epple Stucarit 203
Epple Stucarit 309
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WIR SIND FUR SIE DA! |hre Ansprechpartner erreichen Sie unter:

Telefon
Reutlingen +49 7121 323-5343
Chemnitz +49 371 2678-130
Eschborn +49 6173 6004-27
Leipzig +49 34205 776-30
Offenburg +49 781 96918-26

E-Mail
dichtstoffe@reiff-gruppe.de
chemnitz@reiff-gruppe.de
eschborn@reiff-gruppe.de
leipzig@reiff-gruppe.de
offenburg@reiff-gruppe.de

Dichtstoffe
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DICHTEN

Anaerobes Dichten

Anaerobe Dichtstoffe sind einkomponentig, bei Raumtemperatur
vernetzend. Wird der Dichtstoff vom Luftsauerstoff abgeschlossen,
z.B. durch das Zusammenbringen der Fligeteile, tritt die Aushar-
tung ein.

Bei den anaeroben Produkten spricht man von Flachendichtungen
und Gewindedichtungen. Flachendichtungen werden Uberall
eingesetzt, wo gefligte Metallflachen gegentiber fliissigen und
gasféormigen Medien dicht sein sollen. Sie stellen einen hundert-
prozentigen Stoffschluss her und dichten an den Kontaktflachen.
Gewindedichtungen sind flissige Kunststoffe, die auf Gewinde-
génge aufgetragen werden. Sie fillen die Zwischenrdume im
Gewinde aus und haben eine sofortige Dichtwirkung.

Anaerobe Flachendichtungen bilden lecksichere Dichtungen, die
wahrend der gesamten Lebensdauer bei Millionen von Maschinen
und Kraftfahrzeugen ihre Aufgabe zuverlassig erfillen.

Dichtungen lassen sich aulRerdem in die Klassen der statischen
oder dynamischen Dichtungen einordnen, je nachdem, ob sich die
abgedichteten Werkstticke relativ zueinander bewegen oder nicht.
Eine drehbare Welle in einem Gehé&use ist ein Beispiel fiur ein typi-
sches dynamisches System. Obwohl Flansche in die Rubrik der
statischen Systeme fallen, sind sie aufgrund von Vibration, Druck-

schwankungen, Erschitterungen, StoRen, Temperaturschwankungen,

Lastlibertragungen usw. geringen ,,Mikrobewegungen” ausgesetzt.

Eine Flachendichtung ist ein Werkstoff, der sich zwischen zwei
montierten Flanschen befindet und eine zuverlassige Dichtheit
sicherstellt. Flachendichtungen verhindern das Entweichen von
Flissigkeiten oder Gasen, indem sie undurchlassige Barrieren
bilden. Diese Dichtungen mussen Uber einen langeren Zeitraum
hinweg unversehrt und lecksicher bleiben. Das Dichtungsmaterial
muss aus diesem Grund gegen das fliissige und/oder das gasfor-
mige Medium, das hermetisch abgeschlossen oder ausgeschlos-
sen werden soll, sowie gegenliber den Betriebstemperaturen und
-druckverhaltnissen, denen es ausgesetzt ist, bestéandig sein.

Anwendungsbeispiel

R=IFF

Quelle: Henkel

Technische Vorteile

e kein Setzen

e eine homogene Verbindung

e Konstruktionsvorteil Null-Spalt

e dichtet zwischen den Kontaktflachen

e bestandig gegen die meisten Chemikalien
e unterstltzt den mechanischen Verbund

e dichtet auch bei hoherer Rauheit der Flanschoberflache
e produktionsgerechte Handhabung

e ausgereifte Dosiertechnik

e hohe Lebensdauer

e umweltvertraglich

Es gibt drei Dichtungstypen fiir Flansche:
e herkommliche Feststoffdichtungen - aus Papier, Gummi, Kork,
Metall oder anderen Werkstoffen.

¢ FIP-Flachendichtungen (Formed-In-Place) - fllissig verbaute
Flachendichtungen, die vor dem Zusammenfligen als fliissiges
Dichtungsmaterial auf eine der Flanschflachen aufgebracht
werden. Durch das Fligen der Bauteile wird das Dichtungsmaterial
zwischen den Flanschen verteilt, wobei Fugen, Hohlrdume,
Kratzer und UnregelmaRigkeiten der Oberflache ausgefllt
werden. Nach dem Fligen hartet die Flachendichtung aus und
bildet eine dauerhafte Dichtung.

¢ CIP-Flachendichtungen (Cured-In-Place) - vorbeschichtete
Flachendichtung, die in flissigem Zustand mit geeigneten
Dosiergeraten in exakten Raupen auf einen der Flansche aufge-
bracht wird. Die so aufgetragene Raupe hartet durch UV-Licht
aus und es entsteht ein elastomerer Werkstoff mit Adhésion an
der Flanschoberflache. Die Dichtungswirkung wird durch Druck
auf die ausgehartete Flachendichtung erzielt.

Die Wahl einer Flachendichtung wird durch viele Faktoren beein-
flusst. CIP-Flachendichtungen (vorbeschichtete) eignen sich ausge-
zeichnet fir Dichtfugen, die aus Wartungsgriinden haufig demon-
tiert werden miissen oder in denen die Dichtung am Flansch
haften muss, da eine herkdmmliche, vorgefertigte Flachendichtung
wahrend der Montage nicht in der geforderten Position verbleibt.

FIP-Flachendichtungen (fliissig verbaute) sind auf annahernd allen
Flanschtypen verwendbar.

FIP-Flachendichtungen (Formed-In-Place)

Um die erforderliche Dichtungsqualitat bei einer Vielzahl von
Flanschen zu erzielen, werden zwei Produktklassen angeboten:
anaerobe Produkte fiir steife Flansche und spezielle Silikon-
Produkte fiir flexible Flansche.

Abdichten steifer Flansche:
Ob ein Flansch als steif oder flexibel klassifiziert wird, hangt
von der Flanschkonstruktion und dessen Funktion innerhalb des
gesamten Verbundes ab.
Steife Flansche sollen:
e optimale Steifigkeit zwischen zwei gefligten Werkstticken
erzielen
e Bewegungen der beiden Werkstiicke zueinander auf
ein Minimum reduzieren
e Krafte von einem Werkstiick auf ein anderes lGbertragen

www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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Anaerobes Dichten

Damit diese Anforderungen an steife Flansche erfillt werden
kénnen, muss die Klemmkraft der Schrauben (die normalerweise
die einzige Kraft ist, welche die Flansche zusammenhalt) so gleich-
maRig wie moglich Gber die Flanschfligeflachen verteilt sein.
Typische Beispiele fir steife Flansche sind in Fahrzeugen zu
finden:

e Getriebegehause

e Grundplatte an Kurbelgehause

e Wasserpumpe an Motorblock

e Nockenwellengehause an Zylinderkopf

Anaerobe Flachendichtungen verleihen dem fertigen Bauteil-
verbund zusitzliche Festigkeit.

Nachteile vorgeformter Feststoffdichtungen im Vergleich zu
anaeroben Flachendichtungsprodukten:

Feststoffdichtungen bendtigen eine Druckbelastung, um sich den
UnregelmaéaRigkeiten der Flanschoberflache entsprechend anzu-
passen. Deshalb missen sie die gesamte Belastung, die durch die
Schrauben aufgebracht wird, tragen. Fiir Leckagen und das Ver-
sagen von Feststoffdichtungen gibt es folgende Hauptursachen:

e Setzverhalten: Mit der Zeit verliert die Dichtung an Elastizitat
und Ruckstellvermodgen. Die Last auf der Dichtung und Relativ-
bewegungen bewirken, dass die Dichtung diinner wird, was zu
Leckagen flihrt.

¢ Flanschbiegung: Die Stelle am Flansch, an der die Flachen-
pressung durch die Schrauben am geringsten ist, stellt den fir
Leckagen anfélligsten Bereich der Verbindung dar. An dieser
Stelle verursacht der interne Druck die grof3te Biegung.

e Auswandern: Durch das Zusammenspiel von zu geringem Druck
auf die Dichtung (unterhalb des Mindestdrucks zur Erzeugung
der Dichtwirkung) und internem Druck im System kann die
Dichtung zwischen den Flanschen herausgepresst werden.

e Zerstérung im Bereich der Gewindebohrung: Unter dem
Schraubenkopf werden auf das Dichtungsmaterial hohe
Spannungen Ubertragen. Diese kdnnen bewirken, dass die
Dichtung reif3t, einreif3t, bricht oder herausgepresst wird.

Diese Nachteile lassen sich durch anaerobe Flachendichtungen
beseitigen. Sie bieten zahlreiche Vorteile gegeniiber herkomm-
lichen Dichtungssystemen.

Anwendungsbeispiel Quelle: Henkel

www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe

Vorteile anaerober Flachendichtungsmaterialien bei steifen
Flanschen:

Kein Setzen der Dichtung: Bei anaeroben Flachendichtungen ist
es moglich, dass zwei Flanschoberflachen auf Metallkontakt zu-
sammengefligt werden. Hierdurch wird der Erhalt der richtigen
Schraubenspannung wahrend der gesamten Lebensdauer der
Verbindung gewahrleistet. Ein Nachziehen der Schrauben ist
nicht erforderlich.

Kein Spalt: Durch den Metall/Metall-Kontakt muss fiir die Dich-
tungsstarke kein Spalt eingerdumt werden, so dass die Toleranzen
genauer beibehalten werden kdnnen. Dies ist dauBerst wichtig,
wenn Lager durch das Fligen der beiden Gehausehalften vorge-
spannt werden.

Strukturfestigkeit: Anaerobe Flachendichtungen besitzen eine
hohe Scherfestigkeit, durch die Bewegungen aufgrund von seit-
lichen Belastungen aufgefangen werden kénnen. Dadurch wer-
den das selbsttatige Losdrehen der Schrauben und ein Reibver-
schleil3 zwischen den Flanschen vermieden und die Festigkeit
des Verbundes erhoht.

Tolerierung von Oberflachenrauigkeiten: Anaerobe Flachendich-
tungen lassen einen gewissen Spielraum in der Gute und Eben-
heit der Flanschoberflache zu. Kratzer in den Oberflachen werden
abgedichtet, so dass keine Feinbearbeitung erforderlich ist.

Keine Aushartung vor der Montage: Da anaerobe Flachendich-
tungen unter Luftabschluss ausharten, bleiben sie lange Zeit
stabil, ohne auszuharten, solange sie der Luft ausgesetzt sind.
Dies ermdglicht zahlreiche Auftragungsmethoden und reduziert
die Probleme, die mit der Verwendung I6sungsmittelhaltiger
und/oder durch Feuchtigkeit aushartender Werkstoffe verbun-
den sind.

Geringere Lagerhaltungskosten: Vorgefertigte Flachendichtungen
kénnen nur auf bestimmten Flanschen verwendet werden. Sie
erfordern eine vorsichtige Lagerung und Handhabung. GroRRe
Bestande an vorgefertigten Feststoffdichtungen kdnnen erhebliche
Anschaffungs- und Lagerkosten verursachen.

Chemische Vertraglichkeit: Ausgehartete anaerobe Flachendich-
tungen weisen hervorragende Besténdigkeit gegen Kraftstoffe
auf Mineral6lbasis, Schmierdle, Wasser/Glykol-Gemische und
die meisten anderen industriellen Flissigkeiten auf.

Uberschiissiges Dichtungsmaterial bleibt fliissig: Anders als
andere flissige Dichtungsmaterialien harten anaerobe Flachen-
dichtungen nur zwischen Flanschflachen aus. Uberschiissiges
Material kann von AuRRenflachen durch Wischen und von Innen-
flachen durch Spulen entfernt werden (fliissige anaerobe Kleb-
stoffe sind mit zahlreichen Fllssigkeiten mischbar). Durchgange
und Kanéle werden somit nicht verstopft.

Geringere Lohnkosten durch automatische Auftragung: Her-
kodmmliche Feststoffdichtungen lassen sich vor und wahrend
der Montage nur schwer automatisch auf den Werkstticken
positionieren. Es ist aus diesem Grund haufig erforderlich, die
Flachendichtung manuell zu positionieren. Anaerobe Flachen-
dichtungsprodukte kdnnen mit Hilfe vollautomatisierter Roboter-,
Siebdruck- oder Schablonensysteme aufgebracht werden.

R=IFF
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Anaerobes Dichten

¢ Vereinfachte Aufbringung auf vertikale Dichtflachen: Fliissige
Flachendichtungsprodukte konnen sowohl auf horizontale als
auch auf vertikale Flanschflachen aufgetragen werden. Die An-
wendung vorgefertigter Flachendichtungen ist haufig auf hori-
zontale Flansche beschrankt, da normalerweise zusatzlicher
Klebstoff erforderlich ist, um sie auf vertikalen Flanschflachen in
der vorgesehenen Position zu halten.

Korrekte Handhabung

Stifte und Gewindebohrungen sollten angefasst werden, um Grate
und dadurch entstehende Spalte zu verhindern. Unabh&ngig vom
angewendeten Auftragungsverfahren ist das Dichtungsmaterial
fortlaufend in oder um die Gewindebohrungen aufzubringen, um
sekundare Leckagewege auszuschlieBen. Obwohl anaerobe Dicht-
stoffe nach dem Auftragen auf die Flanschoberflache normaler-
weise unbeschrankt lange ,,offen” liegen dlrfen, ist es empfeh-
lenswert, die Montage innerhalb einer Stunde vorzunehmen, um
die Wahrscheinlichkeit einer Verunreinigung durch Partikelchen auf
ein Minimum zu reduzieren. Desgleichen sollten Siebdruck- oder
Schablonendruckgerate mit Staubabdeckungen ausgeristet sein.
Zur Montage groRRer Bauteile sollten Passstifte verwendet werden,
um ein Verschmieren des Dichtungsmaterials bei der Montage zu
verhindern.

Anaerobe Dichtstoffe harten zwischen Metallflachen schnell aus.
Dies lasst sich durch Warmezufuhr und/oder Aktivatoren noch
beschleunigen. Um eine erfolgreiche Dichtwirkung zu gewahr-
leisten, mussen samtliche Schrauben unmittelbar nach der Monta-
ge mit dem vorgeschriebenen Drehmoment angezogen werden.
Zur Gewahrleistung einer gleichméaRigen Klemmkraft wahrend der
Aushartung bendtigen vormontierte Teile eventuell zuséatzliche
Schrauben. Vor der Druckpriifung ist die maximal mogliche Zeit
abzuwarten, um das Dichtungsmaterial aushéarten zu lassen. Um
sicherzustellen, dass die Dichtwirkung einwandfrei ist, darf nur der
geringstmaogliche Luftdruck tiber einen moglichst kurzen Zeitraum
aufgebracht werden, ohne die Bauteile gegeneinander zu ver-
schieben. Die kurzfristige Druckbestandigkeit ist von der Flansch-
breite, dem Dichtungsmaterial, der statischen Viskositat und dem
zu dichtenden Spalt abhangig.

Quelle: Henkel

Anwendungsbeispiel
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Abbdichten von Nahten

U | AT

Abbdichten von Fugen oder Uberlappungen

| e |

A (
€ i3
— B

Flachen-Abdichtung Quelle: Henkel

www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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Elastisches Dichten/Plastisches Dichten

Elastisches Dichten

Elastisches Dichten bedeutet das Einbringen geeigneter Stoffe in
eine Fuge, um das Eindringen von Feuchtigkeit und/oder Luft zwi-
schen Bauelementen, Bauteilen und Bauwerksteilen aus gleichen
oder unterschiedlichen Baustoffen zu verhindern. Elastische Dicht-
stoffe erzielen ihre Dichtwirkung durch Haftung auf den Oberflachen.
Durch sein elastisches Verhalten bildet der Dichtstoff eine Barriere,
die das Eindringen von Medien verhindert; Relativbewegungen
werden jedoch toleriert.

Plastisches Dichten

Beim plastischen Dichten wird ein geeignetes Produkt in die Fuge
eingebracht, um eine mediendichte Barriere zu bilden. Das Haupt-
kriterium fiir die Auswahl eines plastischen Dichtstoffes (neben
der Dichtwirkung/Funktion als Mediensperre) ist sein mechani-
sches Verhalten unter Deformation.

Unter Krafteinwirkung verformt sich jeder Dichtstoff. Diese Verfor-
mung hat sowohl einen plastischen (verformbaren) als auch einen
elastischen (gummiartigen) Anteil. Wenn der plastische Anteil
liberwiegt, spricht man von einem plastischen Dichtstoff.

KRAFTUBERTRAGUNG |
i i ELASTIZITAT :
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hart fest elastisch elastisch weich elastisch plastisch

Quelle: Henkel

www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe

Zuverlassigkeit und Sicherheit von Anlagen, Maschinen und Appa-
raten hangen oft entscheidend von der Art des Zusammenfligens
der einzelnen Bauelemente, von der Abdichtung zwischen diesen
Teilen und der einwandfreien und langlebigen Funktion der ver-
wendeten Dichtstoffe ab.

Unter dem Begriff Dichtstoffe werden plastische und/oder elastische
Massen auf Polymer-Basis zusammengefasst, die zum Abdichten
von Fugen und Nahten verwendet werden (nach DIN 52460).

Bei Erfullung dieser Aufgaben stellen die Dichtstoffe eine , Briicke”
zwischen der Oberflache der Werkstlicke aus gleichen oder unter-
schiedlichen Materialien her.

Der Funktionsmechanismus wird wesentlich von folgenden
Faktoren beeinflusst:

e Oberflachenhaftung des Dichtstoffes am Werksttick (Adhé&sion)
e Festigkeit innerhalb des Dichtstoffes (Kohasion)

Geeignete Dichtstoffe

e verhindern mogliche Schadensereignisse (z.B. durch Schutz
gegen ungunstige Umwelteinflisse, Ein- oder Austritt von
geféahrlichen Stoffen und Gasen, Korrosion usw.)

e erlauben eine Vereinfachung der Konstruktion und erhéhen die
Steifigkeit gegen dynamische Belastungen durch kraftschllssige
Verbindungen

e geben eine optisch/asthetisch einwandfreie Sichtflache durch
Abdeckung der fertigungsbedingten Fugen und Nahte sowie
derenToleranzen

Anwendungsmaglichkeiten der Dichtstoffe

Mit dem Fortschritt der Dichtstoff-Technik und durch neue, moderne
Konstruktionsmethoden sind den Anwendungsmaoglichkeiten
kaum Grenzen gesetzt. Jedoch ist es moglich, die Vielfalt der Ein-
satzbereiche in wenige Grundanwendungsarten einzuteilen:

¢ Nahtabdichtung

e Fugenabdichtung

e Flachenabdichtung

e Abdichtung von Durchbriichen

Charakterisierung der Dichtstoffe

Aufgrund der Vielzahl der praxisrelevanten Eigenschaftsmerkmale
konnen die Dichtstoffe nach den unterschiedlichsten Kriterien
klassifiziert werden.

Einteilung nach Rohstoffbasen oder Handelsnamen:
e Silikon

e Polyacryl

e Polysulfid

e Polyurethan

¢ silanmodifizierter Polyether

e Butyl

e Polyisobutylen

R=IFF
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Elastisches Dichten/Plastisches Dichten

Die physikalischen und chemischen Eigenschaften der Dichtstoffe
hangen sehr stark von den gewahlten Rohstoffbasen ab. Jedoch

lassen sich bei gleicher Rohstoffbasis durch Rezeptmodifizierung
viele unterschiedliche Eigenschaften herausarbeiten.

Einteilung nach physikalischen Eigenschaften

Elastische Dichtstoffe weisen ein hohes Riickstellvermdgen
(~70%) und eine hohe zulassige Gesamtverformung (tiber 20 %)
auf. Nach Abschluss der chemischen Reaktion lassen sie sich durch
auBere Krafteinwirkung (Dehnung oder Stauchung) reversibel ver-
formen.

Plastische Dichtstoffe besitzen kein oder nur ein sehr geringes
Riickstellvermdgen (< 20 %) und eine geringe zuldssige Gesamt-
verformung (bis ca. 5%). Nach der physikalischen oder chemi-
schen Reaktion fiihren auftretende Krafteinwirkungen leicht zu
bleibenden Verformungen oder zu Abrissen.

elastisch plastisch

Ruhestellung
gestaucht
entspannt

leicht gedehnt
entspannt

stark gedehnt

elastisches/plastisches Dichten Quelle: Henkel

Lieferform und Verarbeitung

e Disenkartusche oder Beutelverpackung fiir handwerkliche oder
flir nicht automatisierbare Anwendungen. Die Verarbeitung erfolgt
tiber Hand- oder Druckluftpistole vor, wahrend oder nach der
Montage

e GroRgebinde (Fasser, Hobbocks) fiir die industrielle Serienferti-
gung werden liber Hobbock- oder Fasspumpen mit manuellem
oder automatisiertem Raupen- oder Spriihauftrag vor, wahrend
oder nach der Montage verarbeitet

e malgenau profilierte Bander oder Schniire auf Rollen und
Spulen aufgewickelt

e Heil3-Butyle (durch Warmeeinwirkung erweichende Butyle) in
GroRgebinden (Eimer, Hobbock, Fass)

Silikone

Silikone vernetzen durch Luftfeuchtigkeit (1K), nach dem Mischen
(2K) oder durch Temperatureinwirkung zu einem gummiartigen
Hochleistungselastomer. Das ermdglicht elastisches Kleben und
Dichten mit hoher Flexibilitat. Silikone zeichnen sich durch ihre
UV-Bestandigkeit, Medienbestéandigkeit und hohe Temperaturbe-
standigkeit aus. Die max. zuldssige Dauerbewegung betragt 25 %.
Silikone sind nicht tiberlackierbar.

R=IFF

Polyurethan-Dichtstoffe

Polyurethane sind vorwiegend als 1K-Produkte auf dem Markt. Sie
hérten durch Aufnahme von Luftfeuchtigkeit zu einer elastischen
Dichtungsmasse aus. Je nach Einstellung sind diese Materialien
weich bis hartelastisch, aber auch spachtelbar/verstreichbar. Die
max. zuldssige Dauerbewegung betragt 10-25%. Polyurethan-
Dichtstoffe sind im Allgemeinen anstrichvertraglich.

MS-Polymer

Silanmodifizierte Kleb- und Dichtstoffe auf Basis von MS-Polymeren
sind als 1K-Systeme konzipiert und harten durch Aufnahme von
Luftfeuchtigkeit aus. Sie zeigen eine sehr gute Witterungs- und
Alterungsbestandigkeit sowie ein nahezu universelles Haftspekt-
rum ohne Primer. Insbesondere bei kritischen Untergriinden
bieten MS-Dichtstoffe oftmals noch Problemlésungen, wo andere
Systeme bereits versagen. In frischem Zustand sind MS-Dichtstoffe
sowohl mit wasserigen als auch I6sungsmittelhaltigen Lacken
lberstreichbar.

Dichtbéander und Schniire

Universelles Dichtungsmaterial als profilierte Schniire und Bander
sowie als Knetmasse auf hochwertiger Butyl-Kautschuk- oder
Polyisobutylen-Basis. Die Produkte zeigen eine ausgezeichnete
Vertraglichkeit mit den verschiedenen Materialien und eine sehr
gute Haftung auf allen trockenen Oberflachen. Sie sind einfach in
der Verarbeitung und da sie sofort funktionsttichtig sind, erlauben
sie eine hohe Montageproduktivitat.

Hilfsmittel: Primer und Reiniger

Um die Haftung auch auf haftungsfeindlichen Oberflachen zu
verbessern, miissen Werkstiicke gereinigt und gegebenenfalls
geprimert werden. Darliber hinaus bieten die Primer auf alka-
lischen Untergriinden, auf behandeltem und unbehandeltem Holz
sowie auf manchen Kunststoffen eine wirksame Sperre gegen
chemische Einflisse, die den Dichtstoff und letztlich die Dichtheit
unglinstig beeinflussen wiirden (z.B. Weichmacherwanderung).
Die Dichtstoffe sowie Primer und Reiniger bilden ein aufeinander
abgestimmtes System und erzielen auf kritischen Haftflachen ein
optimales Dichtergebnis.

www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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DICHTEN

Elastisches Dichten/Plastisches Dichten

Abdichten flexibler Flansche

Im Gegensatz zu steifen Flanschen werden flexible Flansche nicht

an Stellen eingesetzt, an denen die hochstmogliche Steifigkeit des

Bauteils erforderlich ist. Diese Flansche unterstiitzen die Funktion

des Bauteils normalerweise nicht. Typische Beispiele sind:

e Abdeckung einer Offnung in einem Gehause

e Abdichten und Zurickhalten einer Flissigkeit im Inneren eines
Bauteils oder der Schutz vor Verunreinigungen von aufRen

e Abdeckung sich bewegender Werkstlicke aus Sicherheits-
grinden

e Kapselung von Bauteilen zur Larmdampfung

Mikrobewegungen zwischen den Flanschen kénnen deshalb tole-
riert werden und eine optimale Kraftverteilung tGiber den Flansch
ist nicht erforderlich.

Beispiele fiir Bauteile mit flexibler Flanschkonstruktion sind:
e Kurbelgehauseunterteil eines Kraftfahrzeugmotors

e Abdeckung der Steuerkette

® Abschlussdeckel eines Getriebes

e annahernd samtliche gestanzten Stahlblechteile

e Gehause und Abdeckungen aus Kunststoff

e dinnwandige Metall-Gussteile

Neben den flexiblen Flanschen gibt es auch noch andere Arten

von Flanschkonstruktionen, die ebenfalls flexible Flachendichtun-

gen bendtigen. Zu diesenTeilen gehoren:

e Teile, bei denen die fiir anaerobe Klebstoffe erforderliche
Flachenpressungsverteilung nicht erzielt werden kann

e Verbindungen mit unterschiedlichen Flanschmaterialien und
groRen Unterschieden hinsichtlich der Warmeausdehnungs-
koeffizienten, die zu Flanschbiegungen flihren kdnnen

e Flansche, bei denen mehr als zwei Teile zu einemT-Stol3 verbun-
den werden

Bei den herkdmmlichen Flachendichtungen, die auf flexiblen Flan-
schen verwendet werden, handelt es sich um Gummi- oder
O-Ring-Dichtungen. Die Nachteile dieser Produkte sind mit denen
anderer vorgefertigter Flachendichtungen vergleichbar. Der Ein-
satz eines FIP-Produktes zusammen mit der entsprechenden Flansch-
konstruktion kann diese Nachteile beseitigen und eine zuverlassige
Dichtheit erzeugen. Es gibt elastische Dichtstoffe, die so entwickelt
wurden, dass sie samtliche Anforderungen einer Flachendichtung
fir flexible Dichtfugen erfillen.

Diese Produkte bieten:

e hohe Bruchdehnung um Mikrobewegungen standzuhalten

e hervorragende Langzeit-Adhéasion zu den meisten Materialien

e einen vom Werkstoff unabhangigen Aushartemechanismus, so
dass sie auf Metall, beschichtetem Metall und Kunststoffen ver-
wendet werden kdnnen

e ausgezeichnetes Durchhéarteverhalten, so dass grof3e Spalten
abgedichtet werden konnen (bis zu mehreren Millimetern)

* eine grofRRe Betriebstemperaturspanne (-70 °C bis +230 °C, kurz-
fristige Einwirkung von Temperaturen bis zu 340 °C)

www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe

Korrekte Handhabung

Die Dichtwirkung beruht auf Adhasion und nicht auf Kompression.
Daher miissen die Teile gefligt werden, bevor der Dichtstoff eine
Haut bildet. Damit die Verbindung bei Bewegungen des Flansches
langfristig dicht bleibt, muss die Adhasion Uber die gesamte
Lebensdauer hinweg erhalten bleiben. Wenn die Flansche sich
bewegen, dehnt sich der Dichtstoff bei gleichzeitig steigender
Spannung in der Dichtfuge. Ubersteigt die Spannung in der Dicht-
fuge die Adhasions- oder die Kohéasionsfestigkeit des Materials,
versagt die Dichtung.

Fur erfolgreiche Dichtungsanwendungen ist die Sauberkeit der
Oberflache von grundlegender Bedeutung. Auf verunreinigten
Flachen tritt bereits bei geringerer Krafteinwirkung ein Adhéasions-
versagen auf, so dass sich die maximal mdogliche Bewegung der
Flansche bis zum Versagen der Dichtung reduziert. Thermische
Wechselbeanspruchung und/oder hohe Belastungen kdnnen aus-
gehartetes Dichtmaterial von verunreinigten Oberflachen abscheren.
Es ist eine ununterbrochene Raupe innerhalb oder rund um die
Passstifte und Schraubenldcher aufzutragen, um sekundéare
Leckagewege zu vermeiden. Sobald der Dichtstoff mit Luftfeuch-
tigkeit in Berihrung kommt, beginnt es zu harten. Aus diesem
Grund missen die Bauteile unmittelbar nach dem Auftrag des
Dichtungsmaterials gefligt werden.

Es ist zu berticksichtigen, dass elastische Dichtstoffe in Umgebun-
gen mit niedriger Luftfeuchtigkeit langsamer ausharten. In Klima-
kammern kann die Aushartegeschwindigkeit beschleunigt werden.
Vor dem Leckagetest ist die maximal mogliche Aushértezeit
abzuwarten. Es darf nur der geringstmaogliche Druck liber einen
moglichst kurzen Zeitraum verwendet werden, um die qualitativ
hochwertige Dichtfuge nicht zu beschadigen. Die kurzfristige
Druckbestandigkeit ist von der Flanschbreite, der statischen Visko-
sitdt und dem zu dichtenden Spalt abhangig.

Dichtstoffauswahl

Die vielfaltigen Anforderungen und die unterschiedlichen konst-

ruktiven Bedingungen in Industrie und Handwerk verlangen die

Anwendung unterschiedlicher Dichtstoffe. Die Leistungsfahigkeit

und die physikalischen/mechanischen Eigenschaften der Dichtstoffe

werden durch ihre Chemie vorgegeben. Man kann jedoch durch

eine sorgfaltige Auswahl des am besten geeigneten Dichtstoffes

auf den Dichterfolg einen entscheidenden Einfluss nehmen. Denn

die Wirksamkeit der Abdichtung wird wesentlich durch eine ausge-

wogene Abstimmung der Anforderungen mit den Eigenschafts-

profilen der Dichtstoffe bestimmt. Dabei miissen alle relevanten

Einflussfaktoren erfasst und bewertet werden.

Nachfolgend sind nur einige der moglichen Auswahlkriterien als

Beispiel aufgefiihrt:

e die konstruktiven Gegebenheiten und die daraus resultierenden
Belastungen

e die technologischen Gegebenheiten in der Fertigung, die Ver-
arbeitungsmethoden sowie deren Auswirkungen auf die Kosten

e die Haftflachen und deren Giite bzw. Beschaffenheit

e gewdlinschter Endzustand der Dichtstoffe nach der Durchhartung
(elastisch, plastisch usw.)

o Uberlackierbarkeit

e die chemischen, thermischen, klimatischen und mechanischen
Belastungen einzeln sowie in ihrer Wechselwirkung

e die arbeitsphysiologischen Anforderungen (Arbeits- und Gesund-
heitsschutz, raumliche Bedingungen und Bellftung, usw.)

R=IFF
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LOCTITE LOCTITE LOCTITE
GEWINDEDICHTEN GEWINDEDICHTEN

o . o L o
Loctite 55 Dichtfaden Loctite 572 niedrigfest
Zur Anwendung an Kunststoff- und Metallgewinden, speziell fir den Heizungs- und Sanitar- Ideal, wenn langsame Aushéartung zum Nachjustieren der Verbindungen erwiinscht ist.
bereich. Ersetzt Hanf, Pasten und PTFE- Bander. e geeignet fur grobe Metallgewinde
e WRAS-Freigabe (BS 6920) flr Trinkwasser: 0808533 e maximale RohrgewindegrofRe: 3”
e DVGW/KTW-Freigabe flir Gas und Trinkwasser .
. Hersteller: Henkel
o zertifiziert nach ANSI/NSF Standard 61 . . o o
K .. . . Temperatureinsatzbereich: -50 °C bis +150 °C
R ¢ nicht fir Hausinstallation
Hersteller: Henkel GebindegroRRe VPE
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +130 °C Artikel-Nr. Gebindeart ml St
GebindegroRe VPE 43150 Tube 50 12
Artikel-Nr. Gebindeart m st 43630 Tube 250 10
4342690 Blisterpackung 50 24
4027570 Dose 150 28 Loctite 577 mittelfest
Das Allround-Produkt, universell einsetzbare flissige Gewindedichtung zum Dichten
Loctite 511 niedrigfest metallischer Gewinde. o
¢ sofortige Dichtwirkung gegen niedrige Drticke
Universell einsetzbare Gewindedichtung fiir maximale RohrgewindegréRe: 3% Wird fiir ¢ besténdig gegen Benzin, Ol, Kiihl- und Hydraulikfliissigkeit
das Sichern und Dichten von Rohrgewinden und Anschlussstiicken aus Metallen einge- ¢ P1 NSF Reg. Nr.: 123001
setzt. e DVGW-Freigabe (EN 751-1): NG-5146AR0621
* WRAS-Freigabe (BS 6920): 0711506
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -50 °C bis +150 °C Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +150 °C
GebindegroRe VPE ] %
Artikel-Nr. Gebindeart ml st Gebindegréfe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
484410 Flasche 50 12
541350 Tube 250 10 449520 Tube 50 12
4020940 Flasche 50 12
43750 Flasche 250 10
Loctite 542 mittelfest
o o o
Fiir Feingewindeverbindungen an Hydraulik- und Pneumatikanlagen sowie generell fiir Loctite SI 5331 nledrlgfesl'
kleine Verschraubungen. Schnell aushartend.
o bestandig gegen Benzin, Ol, Kiihl- und Hydraulikflissigkeit Universell einsetzbare fliissige Gewindedichtung zum Dichten von warm- und kaltwasser-
e nur fiir Metallgewinde geeignet filhrenden Metall- und Kunststoff-Gewindeverbindungen oder Kunststoff/Metall-Kombi-
= e DVGW-Freigabe (EN 751-1): NG-5146AR0855 nationen. T
» WRC-Freigabe (BS 6920) fiir Trinkwasser: 0706521 LOCTITE, s, . .5%
Hersteller: Henkel ¢ DVGW-Freigabe, gepriift gem. EN 751-1 . 5331 i e e e i 1
o Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +150 °C o P1 NSF Reg. Nr.: 123620 e
00!
. " Hersteller: Henkel
Artikel-Nr. Gebindeart i(labmdegroﬁe VPSEt Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +150 °C
42790 Flasche 10 12 GebindegréRe VPE
43120 Flasche 50 12 Artikel-Nr. Gebindeart ml St
43600 Flasch 250 10
aocne 1033600 Tube 100 12

| |
— www.reiff-tp.com/dichtstoffe www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe I z— I I I
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LOCTITE
FLACHENDICHTEN

Loctite 518 mittelfest

Typische Anwendungen sind das Abdichten von enganliegenden Verbindungen zwischen
verwindungssteifen metallischen Dicht- und Flanschflachen.

e Farbe: rot

e passt sich der Oberflachenrauhigkeit und Kratzern bis 0,25 mm an

e ideal fir Uberkopf-Arbeiten und senkrechte Flachen (tropft nicht)

e P1 NSF Reg. Nr.: 123758

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +150 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
618200 Kartusche 50 10
605220 Kartusche 300 10

Loctite 573 niedrigfest

Ideal fur groRRe, verwindungssteife Flanschverbindungen oder Flansche, deren Montage
mehrere Stunden beanspruchen kann.

e Farbe: griin

e maximaler Spalt: 0,7 mm

¢ Handfestigkeit Stahl: 9 h

e Handfestigkeit Aluminium: 12 h

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +150 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
43160 Flasche 50 12
43640 Flasche 250 10

Loctite 574 hochfest

Ideal als Flachendichtung fur verwindungssteife Metallflansche wie z. B. Gussgehause
und Pumpen.

e Farbe: orange

e hohe Olbestandigkeit

¢ hervorragende Wasser- und Glykolbestandigkeit

e maximaler Spalt: 0,25 mm

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +150 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
43170 Flasche 50 12
43650 Flasche 250 10

|
R=IFF
— www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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LOCTITE LZOCTITE
FLACHENDICHTEN

Loctite 5188

Eignet sich fiir Metallflansche, besonders wenn geringe 6lige Verschmutzungen der
Flanschflachen auftreten kdnnen. Das Produkt ist besonders geeignet fiir Aluminiumteile
wenn sehr gute Haftung erreicht werden soll. Das Produkt erzielt eine sofortige Dicht-
wirkung gegen niedrige Driicke.

e Farbe: rot

e ideal fur verwindungssteife Metallflansche aller Art, besonders fiir Aluminiumflansche
e maximaler Spalt: 0,25 mm

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +150 °C

GebindegroRe

Artikel-Nr. Gebindeart
10046017 Flasche 50 12
10054428 Kartusche 300 10

Loctite SI 5699

Ist eine elastische Silikondichtung. Ideal fiir alle Arten von Flanschen, einschl. gestanzter
Blechteile. Das Produkt ist hervorragend bestédndig gegen Wasser/Glykol und kann fiir
bearbeitete Flachen, Gussflansche, Metall oder Kunststoff eingesetzt werden.

e Farbe: grau

e P1 NSF Reg. Nr.: 122998

e maximaler Spalt: T mm

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +200 °C

GebindegroRRe

Artikel-Nr. Gebindeart
4003620 Tube 40 12
10000671 Kartusche 300 10

Loctite SI 5910

Typische Anwendungen sind Flanschabdichtungen von gestanzten Blechteilen (Geh&use-
deckel und Olwannen), bei welchen eine gute Olbestandigkeit gefordert ist und Relativ-

i

bewegungen zwischen den Flanschen zu erwarten sind. EG_ﬂ
¢ Farbe: schwarz E§
e maximaler Spalt: T mm H=
Hersteller: Henkel g e
Temperatureinsatzbereich: -60 °C bis +200 °C i!
GebindegrofRe VPE @

Artikel-Nr. Gebindeart ml St

1048500 Kartusche 50 10

10071033 Tube 80 12

10043858 Quick Gasket 200 6

921340 Kartusche 300 12

|
R=IFF
www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe —
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LOCTITE

FLACHENDICHTEN

Loctite SI 5920

Loctite SI 5926

)

Loctite SI 5970

R=IFF

Ist ein nicht korrosives Silikon. Es eignet sich speziell fiir Flachendichtungs- und Dichtungs-
anwendungen, bei denen eine hervorragende Temperaturbestandigkeit gefordert wird.
Es wird ebenfalls zur elektrischen Isolierung genutzt.

e Farbe: kupfer

e maximaler Spalt: 1 mm

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -60 °C bis +350 °C
Gebindegrof3e VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
10000439 Kartusche 50 12
4039820 Tube 80 10

Universelle, elastische Silikondichtung. Ideal fiir flexible Flansche, bearbeitete Flachen
oder Gussflansche, Metall oder Kunststoff. Widerstandsfahig gegen Vibrationen, Warme-
ausdehnung und Schrumpfung.

e Farbe: blau

e maximaler Spalt: T mm

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -55 °C bis +200 °C
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
10000672 Tube 100 12

Zum Ersatz von Kork- und Papierdichtungen. Ideal fir Anwendungen mit starken Vibra-
tionen und Biegespannungen. Typische Anwendungen beinhalten Flanschabdichtungen
von gestanzten Blechteilen (Gehausedeckel und Olwannen), bei welchen eine gute Olbe-
standigkeit gefordert ist und Relativbewegungen zwischen den Flanschen zu erwarten sind.
e Farbe: schwarz

e maximaler Spalt: 1 mm

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -50 °C bis +200 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
10000443 Kartusche 50 10
10006895 Kartusche 300 12

www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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LOCTITE

LOCTITE

DAUERELASTISCHES DICHTEN UND VERBINDEN

Loctite S1 5366

Dauerelastischer Kleb- und Dichtstoff auf Silikonbasis. Geeignet fur Glas, Metalle,
Keramik, Verbundwerkstoffe sowie die meisten Kunststoffe.

Farbe: transparent
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: bis +250 °C
Ausfiihrung: 1K-Acetoxy-Silikon

GebindegroRe

99¢S IS
JUILDOT

Artikel-Nr. Gebindeart ml
995270 Tube 50
903680 Kartusche 310

Loctite SI 5367

Dauerelastischer Kleb- und Dichtstoff auf Silikonbasis. Geeignet fiir Glas, Metalle,
Keramik, Verbundwerkstoffe sowie die meisten Kunststoffe.

Farbe: weild
Hersteller: Henkel Q
Temperatureinsatzbereich: bis +250 °C F
Ausfiihrung: 1K-Acetoxy-Silikon ;
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
903690 Kartusche 310 12

Loctite S1 5368

Dauerelastischer Kleb- und Dichtstoff auf Silikonbasis. Geeignet fiir Glas, Metalle,
Keramik, Verbundwerkstoffe sowie die meisten Kunststoffe.

2
Farbe: schwarz a1
Hersteller: Henkel A
Temperatureinsatzbereich: bis +250 °C -
Ausfiihrung: 1K-Acetoxy-Silikon %’f
GebindegrofRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
903700 Kartusche 310 12

Loctite SI 5399

Hochtemperaturbestandiger, dauerelastischer Kleb- und Dichtstoff. Geeignet zum Kleben
und Dichten von Glas, Metall und Keramik. Anwendung an Industrie6fen, Kaminen,
Elektrogeraten und Ventilationssystemen.

Farbe: rot
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: bis +300 °C
Ausfiihrung: 1K-Acetoxy-Silikon
GebindegrofRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
903710 Kartusche 310 12

www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe
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LOCTITE

OBERFLACHENVORBEREITUNG

Loctite SF 7061

—

Universalreiniger (auf Aceton-Basis) zur Oberflachenvorbereitung vor dem Klebstoff-
auftrag. Hinterlasst keine Riickstande.

Hersteller: Henkel
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
689680 Spraydose 400 10

Loctite SF 7063

Loctite SF 7070

Loctite SF 7200

LOCTITE
7200

CLEANER
REINIGER _

 asket Remove

K- wnd
Tichistaffenien

R=IFF

Universalreiniger (I6sungsmittelbasiert) zur rickstandsfreien Oberflachenvorbereitung
vor dem Klebstoffauftrag. Entfernt die meisten Fette, Ole, Schmierflissigkeiten, Metall-
spane und Feinstpartikel von den Klebeflachen.

Hersteller: Henkel
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
930840 Spraydose 150 12
1022850 Spraydose 400 12
974420 Pumpspray 400 10
977300 Kanister 10000 1

Losungsmittelbasierter Universal-Teilereiniger. Entfernt spezielle Schweréle, kann fir die
meisten Kunststoffteile ohne Gefahr von Spannungsrissbildung eingesetzt werden.

Hersteller: Henkel
GebindegrofRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
986970 Spraydose 400 10
974410 Pumpspray 400 10
977310 Kanister 10000 1

Entfernt ausgehartete Dichtstoffe und Feststoffdichtungen. Das Produkt eignet sich
besonders fiir Aluminium- oder andere Weichmetallflansche, deren Oberflache durch
das Abkratzen der Dichtung beschadigt werden kénnte.

Hersteller: Henkel
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
449530 Spraydose 400 10

www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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LOCTITE  _
PRODUKTE FUR DEN NOTFALL

Loctite O-Ring Set

Ein Notfall-Reparaturset zur schnellen Herstellung von O-Ringen. Das Set enthalt Nitril-
Rundgummi in fiinf verschiedenen Durchmessern, eine Schneideschablone, ein Schneide-
messer und einen 20 g Klebstoff Loctite 406.

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +120 °C
Artikel-Nr. Gebindeart
160800 Koffer 1

Loctite EA 3463 A/B Metal Magic Steel Stick

Eine einfach zu verarbeitende, stahlgefillte 2K-Epoxid-Knetmasse fir vielseitige
Reparaturen. Stahlgefillter, knetbarer Stick, fir Notfall-Reparaturen an Tanks, Rohren
und Gussteilen.

e Farbe: grau

e Verarbeitungszeit: 3 min

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +120 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart g St
4388980 Stick 50 12
4123960 Stick 14 24

Loctite SI1 5075

Nicht klebendes, selbstverschweiRendes Universalband. Wird eingesetzt flr Dichtungs-
reparaturen an starren und flexiblen Rohren, Kanalen, Schlauchen und Liiftungssystemen.
e UV-bestandig

e bestandig gegen Salzwasser, Kraftstoffe und Sauren

LOCTITE

3463
LOCTITE.
METAL MAG)® <TEEL™

._lli— ;i
i

65 SEALNG MAAP
DICHTUNS
TANCHEITE E1 DISOLATION
DICHTE
p——

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -54 °C bis +260 °C
Breite Rollenlange VPE
Artikel-Nr. cm cm St
10106965 2,5 427 10

Loctite SF 7100

Lecksuchspray, zur Anwendung mit allen Gasen und Gasmischungen, ausgenommen
reiner Sauerstoff. Auch fiur Eisen-, Kupfer- und Kunststoffrohre. Bildet Schaumblasen
an undichten Stellen.

® ungiftig

¢ nicht entflammbar

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: +10 °C bis +50 °C
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
10083555 Spraydose 400 12

www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe
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TEROSON

SILIKON-DICHTSTOFF

Teroson SI 33

Teroson S| 63

Ein I6sungsmittelfreier, elastischer Einkomponenten-Dichtstoff fiir die Nahtabdichtung auf
Stahl, Aluminium, Hart-PVC, Keramik, Glas und Emaille.

¢ bestandig gegen Schimmel

e keine korrosive Wirkung

e transparentes Silikon ist mit I6semittelhaltigen Lacken mischbar

Hersteller: Henkel

Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +150 °C

Ausfiihrung: 1K-Amin-Silikon

Gebindegrof3e VPE

Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
163010 Kartusche 310 transparent 12
163030 Kartusche 310 weild 12
163020 Kartusche 310 grau 12
608580 Kartusche 310 schwarz 12

Ein I6sungsmittelfreier, elastischer Einkomponenten-Dichtstoff, der sich durch eine
héhere Temperaturbelastbarkeit gegentliber normalen Silikon-Qualitédten auszeichnet.

R=IFF

Farbe: dunkelrot
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +250 °C
Ausfiihrung: 1K-Acetoxy-Silikon
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
802480 Kartusche 310 12

www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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TEROSON.

TEROSON
MS POLYMER KLEB- UND DICHTSTOFF

Teroson MS 930

Ein spritzfahiger Einkomponenten-Dichtstoff auf Basis Silan-modifizierter Polymere.
Frei von Losemittel, Isocyanat, Silikon und PVC.

* weich-elastisch

e UV- und witterungsbestandig

e universell einsetzbar

¢ FDA-Status

e BSS 7239
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -50 °C bis +80 °C

GebindegroRe

Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe

690350 Kartusche 310 weild 12
690360 Kartusche 310 grau 12
1203940 Kartusche 310 schwarz 12

Teroson MS 935

Ein spritzfahiger Einkomponenten-Dichtstoff auf Basis Silan-modifizierter Polymere.
Frei von Losemittel, Isocyanat, Silikon und PVC.

e gut glattbar

¢ gute Medienbestandigkeit

o gute Uberlackierbarkeit

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +100 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
10122125 Kartusche 290 schwarz 12
10122227 Kartusche 290 grau 12

Teroson MS 939

Ein spritzfahiger Einkomponenten-Dichtstoff auf Basis Silan-modifizierter Polymere.
Frei von Losemittel, Isocyanat, Silikon und PVC.

o elastischer Klebstoff

* hohe Festigkeit

e erfiillt die Anforderungen der Feucht-Warme-Priifung fur die Solarindustrie

e UL-gelistet fur elektrische Gerate

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +100 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
10122126 Kartusche 290 schwarz 12
10122229 Kartusche 290 weild 12
10122131 Kartusche 290 grau 12

R=IFF
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TEROSON
POLYURETHAN UND PLASTISCHER DICHTSTOFF

Teroson PU 92

Ein einkomponentiger, pastoser Kleb-/Dichtstoff auf Polyurethan-Basis, der durch Luft-
feuchtigkeit zu einem gummi-elastischen Material vernetzt (aushértet).

e gute Haftung ohne Primer auf vielen Metallen und Kunststoffen

e (iberlackierbar, auch nass-in-nass

e schleifbar

e schnelle Durchhértung

e im AulBenbereich muss grundsatzlich liberlackiert werden

Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +70 °C

GebindegroRe

Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe

4594410 Kartusche 310 weil 12
4594440 Kartusche 310 grau 12
877190 Kartusche 310 schwarz 12

Teroson RB IX

Eine 16sungsmittelfreie, plastische, selbstklebende Knetmasse auf Basis von Kunst-
kautschuk. Zur Abdichtung und Abstandshalterung im Automobil- und Wohnwagenbau
ebenso geeignet wie zur Abdichtung von Kabel- und Leitungsdurchbrichen.

e individuell anpassbar

e Material kann gut vorgeformt werden, knetbar

e weich und klebrig

Farbe: hellgrau
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +80 °C (kurzfristig bis 1 h auf +160 °C)
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart kg St
163050 Dose 1 6
163060 Eimer 16 1

|
R=IFF
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TEROSON TEROSON.
PLASTISCHES DICHTBAND

Teroson RB VIl Rundprofil

Ein vielseitig einsetzbares, I6sungsmittelfreies, plastisches Dichtband auf Basis von
Synthese-Kautschuk.

e sehr gute Wasser- und Alterungsbestandigkeit

e Schutz gegen Kontaktkorrosion zwischen Stahl und Buntmetallen

e zerstorungsfreie Demontage vonTeilen

e nicht tberlackierbar

e geringe Klebekraft

Farbe: weild

Hersteller: Henkel

Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +80 °C

Durchmesser Lénge VPE

Artikel-Nr. Gebindeart mm m St
551830 Spule 10 42 2
733830 Spule 8 60 2
483500 Spule 4 120 2

Teroson RB VIl Flachprofil

Ein vielseitig einsetzbares, I6sungsmittelfreies, plastisches Dichtband auf Basis von
Synthese-Kautschuk.

e sehr gute Wasser- und Alterungsbestandigkeit

e Schutz gegen Kontaktkorrosion zwischen Stahl und Buntmetallen

e zerstérungsfreie Demontage vonTeilen

e nicht tberlackierbar

e geringe Klebekraft

TEROSON

Farbe: weild
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +80 °C
Breite
Artikel-Nr. Gebindeart mm
10132790 Spule 2 20 40 4
824050 Spule 2 15 160 2
951050 Spule 2 10 200 2

|
R=IFF
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TEROSON TEROSON.
GEHAUSE- UND FLANSCHDICHTSTOFF

Teroson RB 1270 (ehemals Atmosit)

Zur Abdichtung von Getrieben-, Maschinen-, Motorgehausen, Deckel bzw. Flanschen.
e gummielastischer flllender Dichtstoff, abziehbar

e |eichte Demontage

e bestandig gegen Mineral- und Diesel6l, Wasser, Glykol und verdiinnte Laugen

Farbe: dunkelgrau
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -25 °C bis +120 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
395200 Dose 350 12

Teroson Sl 9150 (ehemals Atmosit-Compact N)

Bei Dichtflachen, die nicht auf Feststoffdichtung ausgelegt sind. Vorzugsweise einzusetzen
il bei wieder zu I16sendenTeilen wie Ventildeckelhaube, Thermostatgehdusedeckel und
Getriebewanne.

’ e Basis: Silikon
d ¢ e bestandig gegen Motorendle und Frostschutzmittel
& e abziehbar
Atmosit
fompacth Farbe: schwarz
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +150 °C
Gebindegrof3e VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
810080 Tube 75 10
810090 Kartusche 310 12

Teroson VR 410 (ehemals Fluid D)

Flachendichtung, eignet sich besonders als Ergédnzung zu Flachdichtungen an grob
bearbeiteten Flachen.

e plastische Gehausedichtung

e geeignet fiir Stegbreite >20 mm

e hartet nicht aus und bleibt plastisch

e bestandig gegen Motorendl, Dieseldl

Farbe: blau
Hersteller: Henkel
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +120 °C
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
417620 Tube 75 10
162930 Tube 200 10

|
R=IFF
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SIKA® INDUSTRY
SIKAFLEX® DICHTSTOFF

Sikaflex®-221

Vielseitig anwendbare, standfeste Einkomponenten-Polyurethan-Dichtmasse, die mit
Luftfeuchtigkeit zu einem Elastomer aushaértet.

e elastisch

e geruchsarm

e alterungsbestandig

¢ nicht korrosiv

e Uberlackierbar

e schleifbar

e silikonfrei

e zeigt ein breites Haftspektrum

¢ lebensmittelrechtlich zugelassen (NSF + Bedarfsgegenstandeverordnung 2002/72/EG)

Hersteller: Sika®
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +90 °C
GebindegrofRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
4005470 Kartusche 300 grau 12
4005480 Kartusche 300 weild 12
4040860 Kartusche 300 schwarz 12
4236360 Beutel 400 weild 12
4236050 Beutel 400 grau 12
4662800 Beutel 400 schwarz 12
4040880 Beutel 600 weild 20
4040870 Beutel 600 grau 20
4040890 Beutel 600 schwarz 20

Sikaflex®-221i (kennzeichnungsfreier i-Cure Dichtstoff)

Vielseitig anwendbarer, standfester Einkomponenten-Polyurethan-Dichtstoff, der mit
Luftfeuchtigkeit zu einem Elastomer aushaértet.

e elastisch

e geruchsarm

e nicht korrosiv

e (iberlackierbar

schleifbar

zeigt ein breites Haftspektrum

|6semittelfrei

e silikonfrei

lebensmittelrechtlich zugelassen (NSF + Bedarfsgegenstandeverordnung 2002/72/EG)

Hersteller: Sika®
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +90 °C
Gebindegrof3e VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
10099291 Kartusche 300 grau 12
10123619 Kartusche 300 schwarz 12
10123622 Kartusche 300 weild 12

|
R=IFF
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SIKA® INDUSTRY
SIKAFLEX® DICHTSTOFF

Sikaflex®-515

Ein einkomponentiger PUR-Hybrid-Dichtstoff, der mit Luftfeuchtigkeit zu einem Elastomer
aushartet. Sikaflex®-515 basiert auf der silanterminierten Polymer-Technologie von Sika®.
¢ breites Haftspektrum

¢ schnelle Hautbildezeit

e einfach zu verarbeiten

e Uberlackierbar

e geruchsarm

e silikonfrei

e PVC-frei

e isocyanat- und losemittelfrei

Hersteller: Sika®
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +90 °C

GebindegroRe

Artikel-Nr. Gebindeart ml

10065701 Kartusche 300 weild 12
10052449 Kartusche 300 schwarz 12
10066349 Kartusche 300 hellgrau 12

Sikaflex®-222i UV

Ein pastdser einkomponentiger Polyurethan-Dichtstoff, der mit Luftfeuchtigkeit zu einem
Elastomer aushartet. Eignet sich aufgrund sehr hoher Witterungsbestandigkeit gut fur
Sichtfugen.

e alterungs- und witterungsbesténdig

e kurzer Fadenabriss

o fiir Kunststoffglas geeignet

e silikonfrei
Hersteller: Sika®
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +90 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
4384970 Kartusche 300 weild 12
4384960 Kartusche 300 schwarz 12

|
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SIKA® INDUSTRY
SIKAFLEX® UND SIKAPOWER® DICHTSTOFF

Sikaflex®-521 UV

Ein einkomponentiger Polyurethan-Hybrid-Dichtstoff, der mit Luftfeuchtigkeit zu einem
Elastomer aushartet. Basiert auf der silanterminierten Polymer-Technologie (STP) von
Sika®.

e alterungs- und witterungsbestandig

e auf vielen Untergriinden ohne Vorbehandlung anwendbar

e elastisch

e Uberlackierbar

e schleifbar

e geruchsarm

e nicht korrosiv

* hoher elektrischer Widerstand

e isocyanat- und l6semittelfrei

e silikonfrei

e PVC-frei

Hersteller: Sika®

Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +90 °C

GebindegroRe VPE

Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
4385200 Kartusche 300 weild 12
4385210 Kartusche 300 grau 12
4236060 Kartusche 300 schwarz 12

SikaPower®-415 P1

Einkomponentiger, kalt applizierter, mit Luftfeuchtigkeit oder Temperatur vorhartender,

hitzehartender Dichtstoff auf Epoxidharz/Polyurethan-Basis. Ist geeignet zur Abdichtung

von Nahten und Verbindungen im Metallrohbau, wobei der Dichtstoff durch Warme, zum

Beispiel im KTL-Ofen, zu einem vernetzten Elastomer aushartet.

e elastisch

¢ Haftung auf bedlten Untergriinden

e Vorhartung mittels Luftfeuchtigkeit bei Raumtemperatur

e gut auswaschbestéandig nach Vorhartung bei Raumtemperatur

e kein zusatzliches Equipment zur Vorhartung nétig

e enthalt keine Losungsmittel oder PVC

e geeignet zum Abdichten unterschiedlicher Metalle z. B. Stahl, Aluminium, verzinkter
Stahl etc.

e Pulver- oder KTL-beschichtbar nach Vorhartung

Farbe: schwarz
Hersteller: Sika®
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +90 °C
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart g St
4475100 Kartusche 400 12

|
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www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe —



5/24 DICHTSTOFFE

SIKA® INDUSTRY
SIKASIL® DICHTSTOFF

Sikasil®-E Plus

Sikasil®-N Plus

R=IFF

Ein elastischer Einkomponenten-Silikondichtstoff. Bildet nach der Aushartung eine elas-
tische Abdichtung. Pilzhemmende Zusétze erlauben die Anwendung in Sanitarrdaumen.
e sehr gute Verarbeitungseigenschaften

e fungizid eingestellt

® zulassige Gesamtverformung: 25 %

¢ sichere Haftung an den Ublichen Baustoffen

Hersteller: Sika®
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +180 °C
Ausfiihrung: Acetatsystem

DICHTSTOFFE 5/25

SIKA® INDUSTRY
REINIGER UND PRIMER

Sika® Aktivator-205 (Cleaner-205)

Eine alkoholische Loésung mit haftaktiver Substanz zur Reinigung und Aktivierung folgender
nicht pordser Untergriinde: Metalle, Kunststoffe, glasierte Keramik und lackierte Unter-
grinde.

GebindegroRe

e |

Farbe: farblos (
Hersteller: Sika® A
GebindegroRe VPE = g
Artikel-Nr.  Gebindeart ml St
4040970 Dose 250 6 i
4179450 Dose 1000 1

Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe

163380 Kartusche 300 transparent 12
4385350 Kartusche 300 weild 12
163350 Kartusche 300 grau 12
4385340 Kartusche 300 schwarz 12
10006713 Beutel 600 transparent 20

Ein elastischer Einkomponenten-Silikondichtstoff. Hartet mit Hilfe von Luftfeuchtigkeit
zu einem witterungsbestandigen, elastischen Dichtstoff mit sicherer Haftung an den
gebrauchlichen Baustoffen aus. Ist mit einer Vielzahl von Fensterlacken und -lasuren
vertraglich.

e ausgezeichnete Verarbeitungseigenschaften

® sichere Haftung

e nach DIN 18 545-E

e geruchsneutral

¢ fungizid eingestellt

Sika® Primer-206 G+P

Ein feuchtigkeitshartender Voranstrich zur Vorbehandlung der Haftflachen, speziell bei
der Direktverglasung mit Sika® Polyurethan-Klebstoffen. Wird fir die Haftverbesserung
bei Klebeanwendungen auf Glas und keramikbeschichtetem Glas, Kunststoffen, diversen
Metallen sowie flir die Ausbesserung von kleinen Lackschaden verwendet.

Farbe: schwarz
Hersteller: Sika®
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
4236110 Dose 250 1

Hersteller: Sika®
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +120 °C
Ausfiihrung: neutralvernetzend
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml Farbe St
4430610 Kartusche 300 transparent 12
4430620 Kartusche 300 grau 12
4430630 Kartusche 300 weild 12
4430640 Kartusche 300 schwarz 12

www.reiff-tp.com/dichtstoffe

Sika® Aktivator-100

Eine Reinigungslésung zur Vorbehandlung der Haftflachen, speziell bei der Direktvergla-
sung mit Sika® Polyurethan-Klebstoffen. Wird fiir die Reinigung und Haftverbesserung bei
Klebeanwendungen auf Glas, keramikbeschichtetem Glas, angeschnittenen Polyurethan-
Kleberaupen sowie PUR-vorbeschichteten Scheiben und Lacken verwendet.

Farbe: farblos bis leicht gelblich
Hersteller: Sika®
VPE
Artikel-Nr. Gebindeart GebindegrofRe St
4040980 Dose 250ml
4287950 Dose 1000ml 1
10102727 Box a 15 Pads 12

Sika® Abglattmittel N

Ein wasserbasierendes I6sungsmittelfreies Hilfsmittel zum Glatten der Oberflache frisch
verarbeiteter Sikaflex® Kleb- und Dichtstoffe. Sika® Abglattmittel N ist vertraglich mit
Lacken und Farben.

Farbe: farblos
Hersteller: Sika®
GebindegroRRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
4226670 Dose 1000 4

Sika® Tooling Agent N/ Abgéts

www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe
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WACKER SILIKON
RTV-1 SILIKONKAUTSCHUK

WACKER | EPPLE 2/
DICHTSTOFF /A

Elastosil®
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WACKER RTV-1 Silikonkautschuke der Marke ELASTOSIL® sind anwendungsfertige Ein-
komponentenmassen in flieRfahiger oder pastdser Konsistenz, die mit Luftfeuchtigkeit zu
einem elastischen Silikongummi reagieren.
Nach den bei der Reaktion frei werdenden Reaktionsprodukten klassifiziert man RTV-1
Silikonkautschuke in aminvernetzend (ELASTOSIL® A), essigsaurevernetzend (ELASTOSIL® E)
und neutralvernetzend (ELASTOSIL® N).
Die Produkte eignen sich je nach Konsistenz zum Beschichten, Dichten, Kleben oder
Vergiel3en.
e sehr gute Haftung auf vielen Substraten ohne Grundierung
e hervorragende Witterungs- und Alterungsbestandigkeit
e Temperatureinsatzbereich bis +180 °C, bei hitzestabilisierten Typen (E10 und E14)

bis +250 °C

Epple 28

Ein I6sungsmittelhaltiger Dichtstoff auf Copolymerbasis mit einem hohen plastischen
Anteil so dass auch auftretende Vibrationen oder temperaturbedingte Dehnungen aus-
geglichen werden.

e silikonfrei

e elastisch

* im geharteten Zustand von den Dichtflachen wieder abziehbar

* bestandig gegen Mineraldle

Hersteller: WACKER
GebindegroRRe Viskositat

Artikel-Nr. Gebindeart ml mPas

165940 A07 Tube 90 9000 transluzent 24
165900 A33 Tube 90 standfest elfenbein 24
165960 E4 Tube 90 standfest transparent 24
166020 E41 Tube 90 65000 transparent 24
165980 E43 Tube 90 350000 transparent 24
877400 N10 Tube 90 10000 transparent 24
780920 N199 Tube 90 standfest transparent 24
165890 A33 Kartusche 310 standfest elfenbein 25
106740 A234 Kartusche 310 35000 weild 25
570330 E4 Kartusche 310 standfest transparent 25
827560 E10 Kartusche 310 10000 rot 25
166030 E14 Kartusche 310 standfest rot 25
166010 E41 Kartusche 310 65000 transparent 25
165970 E43 Kartusche 310 350000 transparent 25
4119390 E43 Kartusche 310 350000 schwarz 25
10073378 E43N Kartusche 310 300000 transparent 25
877410 N10 Kartusche 310 10000 transparent 25
780930 N199 Kartusche 310 standfest transparent 25
4460390 N2010 Kartusche 310 10000 transparent 25
10036954 N2034 Kartusche 310 40000 schwarz 25
10045111 N2189 Kartusche 310 standfest schwarz 25
4469970 N2199 Kartusche 310 standfest transparent 25
10103029 N9111 Kartusche 310 standfest weild 25

R=IFF
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Farbe: blau

Hersteller: Epple

Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +150 °C

GebindegroRe VPE

Artikel-Nr. Gebindeart ml St
172200 Pinseldose 250 12
4571240 Kartusche 310 15
162690 Dose 500 12
162680 Dose 1000 6

Epple 33

Ein einkomponentiger, I6sungsmittelhaltiger Dichtstoff auf Copolymerbasis, zur Naht-
und Flachenabdichtung.

e silikonfrei

e spaltiiberbriickend

e hoheTemperaturbestandigkeit

* bestandig gegen Mineraldle und Kraftstoffe

Farbe: grau
Hersteller: Epple
Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +320 °C
GebindegrofRe

Artikel-Nr. Gebindeart ml

162730 Tube 100

176750 Pinseldose 250

162740 Dose 500

162750 Dose 1000 6
Epple 35

Ein einkomponentiger, I6sungsmittelfreier Dichtstoff auf Silikatbasis. Er zeichnet sich
durch eine hohe thermische Bestandigkeit aus.

e silikonfrei

e nicht brennbar

e eignet sich besonders fiir das Verfugen von Steinen in Ofen und Kaminen

nicht bestandig gegen Wasser

Farbe: grau
Hersteller: Epple
Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +800 °C
GebindegroRe VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
162760 Dose 1000 6

R=IFF
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EPPLE
DICHTSTOFF

Epple 37

Epple 46

Epple Stucarit 203

stucarit E’
Dichtpaste

R=IFF

Ein einkomponentiger I6sungsmittelhaltiger Dichtstoff auf Copolymerbasis. Das Produkt
weist eine sehr gute Haftfestigkeit auf Metallen und verschiedenen Kunststoffen auf. Bis
zu einer Temperatur von +120 °C bleibt Epple 37 elastisch, bei einer Temperatur bis maxi-
mal +400 °C tritt allmahliche Nachhartung auf.

e silikonfrei

e dient zur Fugen- und Flanschdichtung

e gute chemische Bestandigkeit

Farbe: grau

Hersteller: Epple

Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +400 °C

Gebindegrof3e VPE

Artikel-Nr. Gebindeart ml St
162780 Kartusche 310 15
1121240 Dose 1000 6
162790 Eimer 5000 1

Ein einkomponentiger, I6sungsmittelfreier Dichtstoff auf der Basis einer wéssrigen Poly-
acrylatdispersion. Eignet sich besonders fiir vibrations-belastende Dichtfugen oder fir
Dichtfugen, die wechselnden thermischen Beanspruchungen ausgesetzt sind.

e silikonfrei

e elastisch

e UV- und wasserbestandig

e fiir den Einsatz in RLT-Anlagen geeignet

Farbe: weilRgrau
Hersteller: Epple
Temperatureinsatzbereich: -10 °C bis +180 °C
Gebindegrof3e VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
1079460 Kartusche 310 15

Eine pastdse Dichtpaste zum optimalen Einsatz im Getriebebau sowie bei Gewinde-
abdichtungen bei Stellschrauben.

® bleibt unbegrenzt pastos

e gute chemische Bestandigkeit

Farbe: gelb
Hersteller: Epple
Temperatureinsatzbereich: -50 °C bis +250 °C
Gebindegrof3e VPE
Artikel-Nr. Gebindeart ml St
162840 Tube 95 20
162830 Dose 1000 6

www.reiff-tp.com/dichtstoffe
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EPPLE
DICHTSTOFF

Epple Stucarit 309

Eine pastdse Dichtpaste zur Abdichtung im Fahrzeugbau, speziell bei Gelenkwellen und
im Getriebebau.

® bleibt unbegrenzt pastds

e saurefrei

e sofort nach der Montage belastbar

Farbe: blau

Hersteller: Epple

Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +120 °C

GebindegrofRe VPE

Artikel-Nr. Gebindeart ml St
418110 Tube 95 20
10027317 Kartusche 310 15
659390 Dose 1000 6

www.reiff-tpshop.com/dichtstoffe
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NOTIZEN NOTIZEN

Nutzen Sie unsere Technik-App: Besuchen Sie uns auf Facebook: Nutzen Sie unsere Technik-App: Besuchen Sie uns auf Facebook:
www.reiff-tp.com/tools www.facebook.com/reifftp www.reiff-tp.com/tools www.facebook.com/reifftp

Aktuelle Filme finden Sie in unserem Channel: Bestellen Sie bequem und schnell im Online-Shop: Aktuelle Filme finden Sie in unserem Channel: Bestellen Sie bequem und schnell im Online-Shop:
www.youtube.com ) www.reiff-tpshop.com www.youtube.com > www.reiff-tpshop.com
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