FLACHDICHTUNGEN UND FORMTEILE

SIE STELLEN DIE AUFGABE —
WIR DIE LOSUNG

Unsere Profis begleiten Sie von der ersten Idee bis zum fertigen
Produkt als kompetente Partner. In einem ersten Gespréch defi-
nieren wir gemeinsam mit lhnen Anforderungen, Einsatz, Menge,
Abmessungen und Logistik. Ausgehend davon beraten wir Sie
ausfihrlich zu Werkstoffeinsatz und Produktionsverfahren und
erzielen fir Sie ein hervorragendes Preis-Leistungs-Verhdltnis.

BEARBEITUNGSVIELFALT

Bei der Produktion setzen wir je nach Werkstoff, Stickzahl, Form,
Dimension und Prézision der Dichtung oder des Stanzteils auf
folgende Verfahren: von Hand gefertigte Teile, Stanzen, Plotten
oder Wasserstrahlschneiden.

Alle Produktionen unterliegen einem durchgéngigen Qualitéts-
management nach DIN EN ISO 9001:2000, ergénzt durch
spezifisch vereinbarten Kontrollmethoden.
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WERKZEUGGEBUNDENE
FORMTEILE AUS GUMMI,
TPE UND 2K

An Formteile im Sichtbereich werden hohe optische Anspriiche
gestellt. So kann bei Gummiformteilen die Funktion eines Schwin-
gungsdé@mpfers gewiinscht oder bei Formteilen aus TPE die Dicht-
funktion einer Gehdusedichtung nach IP65 Standard

gefordert sein. Wir sind Spezialisten auf dem Gebiet der Her-
stellung und dem Vertrieb werkzeuggebundener Formteile aus

Gummi, thermoplastischen Elastomeren (kurz: TPE) und Verbund- \

materialien wie Gummi-Kunststoff oder Gummi-Metall.

Schon frih in der Produktentwicklungsphase unterstitzen wir REIFF-PLUS

lhre Konstruktionsaktivitédten mit der Herstellung von Prototypen,

damit Sie schneller und letztlich auch kostenginstiger zur Serien- AU CIECH LTS RER ] EL T

reife lhrer Formteile gelangen. Erfahrung sorgen fiir optimale
Losungen. Profitieren Sie von
unserem Bearbeitungsservice.

Online-Shop mit Gber 55.000 Produkten:

www.reiff-tpshop.com

www.reiff-tp.com
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ELASTOMERE

Kurzbezeichnung nach ISO 1629/ASTM D 1418 und Handelsnamen

Wie bei anderen Werkstoffen (z. B. Stahl, Kunststoff) werden auch
bei den Elastomeren Handelsnamen verwendet. Obwohl es sich
vielfach um den gleichen Basis-Kautschuk handelt, geben die

Hersteller ihren Produkten Eigennamen.

Die nachfolgende Liste erhebt keinen Anspruch auf Vollstéandigkeit.
Auf Zeichnungen und Stlcklisten sollten Handelsnamen nicht
verwendet werden.

Chemische Bezeichnung

Handelsnamen

1SO 1629

Kurzbezeichnungen

ASTM D 1418-79

Nitril-Butadien-Kautschuk Europrene® NBR NBR
Krynac®
Nipol N®
Perbunan NT
Breon®
Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk Therban® HNBR HNBR
Zetpol®
Polyacrylat-Kautschuk Noxtite® ACM ACM
Hytemp®
Nipol AR®
Chloropren-Kautschuk Baypren® CR CR
Neoprene®
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk Dutral® EPDM EPDM
Keltan®
Vistalon®
Buna EP®
Methyl-Vinyl-Silikon-Kautschuk Elastoseal® vMQ vMQ
Rhodorsil®
Silastic®
Silopren®
Fluorosilikon-Kautschuk Silastic® FVYMQ FVYMQ
Tetrafluorethylen-Propylen-Copolymer-Kautschuk Aflas® FEPM TFE/P*
Butyl-Kautschuk Esso Butyl® IR IIR
Styrol-Butadien-Kautschuk Buna S® SBR SBR
Europrene®
Polysar S®
Natur-Kautschuk NR WR
Fluor-Kautschuk Dai-EI® FKM FKM
Fluorel®
Tecnoflon®
Viton®
Perfluor-Kautschuk Isolast® FFKM FFKM
Kalrez®
Polyester-Urethan Zurcon® AU AU
Polyether-Urethan Adiprene® EU EU
Pellethan®
Vulcollan®
Desmopan®
Chlorosulphonyl-Polyethylen-Kautschuk Hypalon® CSM CSM
Polysulfid-Kautschuk Thiokol® - TWT
Epichlorhydrin-Kautschuk Hydrin® - -

* Kurzzeichen noch nicht genormt.

ASTM = American Society for Testing and Materials
ISO = International Organisation for Standardisation

R=IFF

Quelle: Trelleborg Sealing Solutions

www.reiff-tp.com/flachdichtungen

FLACHDICHTUNGEN UND FORMTEILE 4/5

ELASTOMERE

Allgemeine Einsatzgrenzen

Temperatureinsatzbereiche

Diese Temperaturbereiche gelten
11T SBR 11T fur Anwendungen, bei denen ein
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Temperaturbereich verschiedener Elastomer-Werkstoffe

Allgemeine Einsatzgrenzen

Die Anwendungsfelder von elastomeren Werkstoffen sind breit
gefachert. Allgemein lassen sich die unterschiedlichen Elastomere
wie folgt charakterisieren:

ACM (Polyacrylat-Kautschuk)

ACM zeigt sehr gute Ozon-, Wetter- und HeiR3luftbestandigkeit,
jedoch nur eine mittlere Festigkeit, geringe Elastizitat und ein
relativ unginstiges Kalteverhalten. Der Einsatztemperaturbereich
liegt bei -20 °C bis +150 °C (kurzzeitig bis +175 °C). Spezialtypen
sind bis -35 °C einsetzbar. ACM-Werkstoffe werden hauptsachlich
aufgrund ihrer besonderen Bestandigkeit gegen hochadditivierte
Schmierdle (auch schwefelhaltig) bei hoheren Temperaturanwen-
dungen im Kraftfahrzeugsektor eingesetzt.

CR (Chloropren-Kautschuk)

Im Allgemeinen zeigen Chloroprenvulkanisate relativ gute Ozon-,
Wetter-, Chemikalien- und Alterungsbestandigkeit. Des Weiteren
hohe Flammwidrigkeit, gute mechanische Eigenschaften und gute
Kalteflexibilitat. Der Einsatztemperaturbereich liegt bei -35 °C

bis +90 °C (kurzzeitig bis +120 °C). Spezialtypen sind bis -55 °C
einsetzbar. CR-Werkstoffe finden ihre Anwendung u.a. als Dich-
tung gegen Kaltemittel, in AuBenbereichen und in der Klebstoff-
industrie.

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen

EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk)

EPDM zeigt gute Hitze-, Ozon- und Alterungsbestandigkeit. Ferner
hohe Elastizitat, gutes Kalteverhalten sowie gute elektrische
Isoliereigenschaften. Die Einsatztemperatur liegt im Bereich -45 °C
bis +150 °C (kurzzeitig bis +175 °C) bei Peroxidvernetzung. Bei
Schwefelvernetzung reduziert sich der Bereich auf -45 °C bis +130 °C
(kurzzeitig +150 °C). Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk EPDM findet
h&dufig Anwendung in Bremsfllssigkeiten (auf Glycolbasis) und
HeilRwasser.

FFKM (Perfluor-Kautschuk)

Perfluorelastomere zeichnen sich durch einen universelle Chemi-
kalienbesténdigkeit ahnlich der von PTFE sowie durch eine hohe
thermische Bestandigkeit aus. Sie weisen niedrigste Quellwerte
in praktisch allen Medien auf. Je nach Mischungsaufbau liegt der
Temperatureinsatzbereich zwischen -25 °C bis +240 °C. Spezial-
typen sind bis +325 °C einsetzbar. Anwendung finden FFKM Gber-
wiegend in der Chemie- und Prozesstechnik und liberall dort, wo
aggressive Medien und hohe Temperaturen eingesetzt werden.

R=IFF
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ELASTOMERE

Allgemeine Einsatzgrenzen

FKM (Fluor-Kautschuk)

Je nach Aufbau und Fluorgehalt unterscheiden sich Fluor-Kautschuke
in ihrer Medienbestandigkeit und Kalteflexibilitat. Sie zeichnen
sich durch Flammwidrigkeit, geringe Gasdurchlassigkeit, sehr gute
Ozon-, Wetter- und Alterungsbesténdigkeit aus. Die Einsatztempe-
ratur der Fluor-Kautschuke liegt bei -20 °C bis +200 °C (kurzzeitig
bis +230 °C). Spezialtypen sind bis -35 °C einsetzbar. FKM wird
ebenfalls haufig bei Mineraldlen und Fetten bei hoheren Tempera-
turen eingesetzt.

FVMQ (Fluorsilikon-Kautschuk)

Fluorsilikon-Kautschuk weist eine gute Hitzebestandigkeit bei
gleichzeitig sehr guter Kalteflexibilitat auf. Dazu kommen gute
elektrische Eigenschaften, exzellente Wetterbestandigkeit und her-
vorragende Resistenz gegen Ozon und UV-Strahlen. Verglichen mit
Standard-Silikonen zeigen Fluorsilikone eine erheblich bessere
chemische Bestandigkeit in Kohlenwasserstoffen, aromatischen
Mineral6len, Kraftstoffen und niedermolekularen aromatischen
Kohlenwasserstoffen, wie z.B. Benzol oderToluol. Der mégliche
Einsatztemperaturbereich liegt bei -50 °C bis +175 °C (kurzzeitig
z.T. auch bis +200 °C).

HNBR (Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk)

HNBR wird durch selektive Hydrierung der Butadiengruppen

von Nitril-Butadien-Kautschuk NBR gewonnen. Die Eigenschaften
der HNBR-Vulkanisate sind zum einen vom ACN-Gehalt, der
zwischen 18 % und 50 % liegen kann, als auch vom Sattigungs-
grad abhangig.

Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk HNBR zeigt gute mechanische
Eigenschaften. Die Einsatztemperatur liegt im Bereich -30 °C bis
+140 °C (kurzfristig bis +160 °C) in Kontakt mit Mineralélen und
Fetten. Spezialtypen sind bis -40 °C nutzbar.

IIR (Butyl-Kautschuk)

Butyl-Kautschuk zeichnet sich besonders durch seine sehr geringe
Permeabilitédt gegentber Luft, Wasserdampf und anderen Gasen
aus. Zusatzlich weist IR neben einer guten Ozon-, Witterungs- und
Alterungsbesténdigkeit auch eine gute Bestandigkeit gegeniiber
organischen und anorganischen Chemikalien auf. Die mdgliche
Einsatztemperatur liegt im Bereich -40 °C bis +110 °C (kurzzeitig
bis +120 °C).

NBR (Nitril-Butadien-Kautschuk)

Die Eigenschaften der NBR-Vulkanisate sind hauptséachlich vom
ACN-Gehalt abhéngig, der zwischen 18 % und 50 % liegen kann.
Sie zeigen allgemein gute mechanische Eigenschaften bei einer
Einsatztemperatur von -30 °C bis +100 °C (kurzzeitig bis +120 °C).
Spezialtypen sind bis -60 °C einsetzbar. Nitril-Butadien-Kautschuk
findet hauptsachlich bei Mineraldlen und Fetten seine Anwendung.

R=IFF

Polyurethane

Die Gruppe der Polyurethane ist aul3erst vielschichtig. Unter-
schiedlichste Einsatzbereiche konnen individuell damit abge-
deckt werden, eine Vereinheitlichung der Eigenschaften ist nicht
moglich.

Polyurethanwerkstoffe sind speziell fiir die entsprechenden
Einsatzbereiche konzipiert und zeichnen sich durch ein hervor-
ragendes Riickstellverhalten und optimale VerschleiBbestandigkeit
aus. Exzellente Festigkeit, geringer Druckverformungsrest sowie
gute Besténdigkeit gegen O, und O, sind weitere bedeutende
Eigenschaften dieser Materialgruppe. Je nach Typ sind Tempera-
tureinsatzbereiche von unter -50 °C bis +110 °C, kurzzeitig auch
hoher, realisierbar.

VMAQ (Silikon-Kautschuk)

Silikon-Kautschuke zeichnen sich durch hohe thermische Bestan-
digkeit, gute Kalteflexibilitat, gute dielektrische Eigenschaften

und vor allem durch guten Widerstand gegen den Angriff von
Sauerstoff, Ozon und UV-Strahlung aus. Spezielle Formulierungen
sind bestandig gegen aliphatische Motor- und Getriebedle, Wasser
bis 100 °C und hochmolekulare Chlorkohlenwasserstoffe. Je nach
Ausflihrung befinden sich die moglichen Einsatztemperaturen im
Bereich von -50 °C bis +175 °C (kurzzeitig z. T. auch bis +230 °C).

Chemische Bestandigkeit

Bei der Auswahl des richtigen Werkstoffes muss besonders
sorgfaltig vorgegangen werden, um alle Aspekte der Anwendung
zu berlcksichtigen. So flihren zum Beispiel aggressive Medien
bei erhohten Temperaturen zu einem starkeren Angriff auf das
Elastomer als dies bei Raumtemperatur der Fall ist. Zusatzlich
mussen auch die physikalischen Eigenschaften berlcksichtigt
werden. Druckverformungsrest, Harte, Abrasionsbestandigkeit
und thermische Ausdehnung kénnen die Eignung eines Werkstoffes
in bestimmten Anwendungen stark beeinflussen.

Es wird daher empfohlen, dass der Anwender selbst Bestédndig-
keitstests durchfiihrt, um die Eignung des ausgewahlten Elasto-
mers flr seine Anwendung zu Gberpriifen. Unsere erfahrenen
Techniker unterstiitzen Sie gerne mit weiteren Informationen fur
spezielle Anwendungen.

Quelle: Trelleborg Sealing Solutions

www.reiff-tp.com/flachdichtungen
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Einsatzgrenzen von Elastomer-Werkstoffen

Elastomere sind wie alle organisch-chemischen Werkstoffe nicht
uneingeschrankt nutzbar. AuBere Einfliisse wie z. B. unterschiedli-
che Medien, Sauerstoff oder Ozon wie auch Druck oder Temperatur

verandern die Materialeigenschaften und somit das Dichtverhalten.

Hitzebestandigkeit und Quellverhalten in Ol

Elastomere konnen quellen, schrumpfen, verharten, rissig werden
oder gar brechen.

Das folgende Schaubild und die Aufstellung auf der nachsten Seite
veranschaulichen unterschiedliche Einsatzgrenzen.
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www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen

Quelle: Trelleborg Sealing Solutions

R=IFF
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ELASTOMERE

Typische Eigenschaften von Kautschuk-Vulkanisaten

Ethylen-Propylen-

Silikon-Kautschuk

Chlor-sulfoniertes
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Internationales AEM/
Kurzzeichen FVMQ | NR SBR IIR | EPDM | VMQ CR NBR | HNBR | FPM | ACM |CO/ECO| CSM EU
Euro- Bay- | Perbu-
Handelsnamen, prene Buna |Elas- |pren |nan Ther- Hy
z.B. Buna |Exxon | EP tosil Neo- |Euro- |ban Viton | Temp Hy- Adi-
Silastic| SMR | SB Butyl | Keltan | Silastic| prene |prene | Zetpol | Fluorel| Vamac| Hydrin| palon | prene
gﬁgfebz’emh 30-80|30-90|35-95|30-80|30-90|20-90|25-90|30-95|45-98|50-90 |40 - 90|40 - 90 |45 - 90 | 55 - 90
Zugfestigkeit
(bei aktiv gefillten 4 1 2 3 3 4 2 2 1 3 3 3 3 1
Mischungen)
Bruchdehnung 2-3 | 1 2 1 3 2 2 2 2 3 4 3 3 2
(hoch)
Riickprallelastizitat 4-5 1 3 6 2 9 3 4 3 6 4 6 5 3
(hoch)
Weiterreifwider 4 2 3 3 3 3 2 3 | 4-5| 4 4 4 3 1
stand
Abriebwiderstand
(bei Mischungen 5 2 2 4 3 5 3 2 1 4 a4 3 3 1
mit verstarkenden
Fillstoffen)
bei
fohen |4 1 45| 4 2 3 1 4 3 2 1 2 3 5 6
Widerstand | €MPe€-
gegen raturen
bleibende .
Verformung _e'
tiefen
1 2 3 2 3 1 4 4 4 4-5 4 4 5 4
Tempe-
raturen
Kalteflexibilitat 2 2 3 2 3 1 3 4 3 4-5 4 4 4 4
Warmebestandigkeit| 1-2 6 5 4 4 1 4 4 2 1 2 2 4 4
Benzin 1-2 6 5 5 6 5 3 2 3 1 4-5 2 3 2
Mineralol (bei 100 °C)| 1-2 6 5 6 5 2 3 1 2 1 1 1 3 2
Sauren (25%ige
H2S04 bei 50 °C) 2-3 4 4 1 1 4 2 2 1 1 3 1 1 2
Laugen (50%ige
NaOH bei 50 °C) 3 2 2 1 1 5 2 6 2-3 1 5 2 1 6
Wasser (bei 100 °C) 2 5 5 2 1 2 3 2 1 2 4-5 2 3 6
Witterung und Ozon 1 4 4 3 1 1 2 5 1 1 2 1 1 2
Licht 1 4 4 3 2 1 3 4 1 1 3 4 1 2
Gasdurchlassigkeit 8 5 4 1 4 6 8 2 2 1 3 2 8 2
sehr gut 1
Diese Darstellung kann das Eigenschaftsbild der einzelnen Kautschuk-Vulkanisate nur
" gut 2 ich . R L. . .
3 — richtungsweisend/richtlinienartig wiedergeben.
-l befriedigend 3 Riickschliisse auf konkrete Mischungen kénnen nur bedingt gezogen werden, da durch die
_8: ausreichend 4 Optimierung einer bestimmten Eigenschaft in einer Rezeptur eine Reihe anderer Merkmale
unglinstig 5 unglinstig beeinflusst werden kann.
sehr unglinstig 6

R=IFF
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Charakteristika und ihre Priifung

Voraussetzung flir einen gleichbleibend hohen Qualitatsstandard
ist eine standige, straffe Mischungskontrolle.

Geprift werden Rohstoffe, Kautschukmischungen und
Vulkanisate. Vergleichbare Untersuchungsergebnisse erhalt man
mit exakt bestimmten Priifmethoden und Priifkérpern.

Fir Deutschland sind hier die DIN-Vorschriften bindend; ersatz-
weise zieht man die amerikanischen ASTM-Normen als Mal3stab
heran. Hier einige wichtige Prifverfahren, die — wenn nicht anders
angegeben — bei Raumtemperatur erfolgen:

Harte nach Shore A/D (DIN 53505)

Harte ist der Widerstand, den der Gummi dem Eindringen eines
harten Korpers entgegensetzt.

Ublicherweise misst man die Harte mit einem Shore-A-Priifgerat,
bei dem eine Kegelstumpfnadel durch eine Feder in die Gummi-
Oberflache gedriickt wird. Je weiter die Nadel in den Gummi ein-
dringen kann - je weicher also der Gummi ist —, desto geringer ist
der Zeigerausschlag auf der Messskala, die von 0 Shore A bis 100
Shore A reicht.

Ein Harteprifgerat nach Shore A ist im Bereich von 10 — 90 Shore A
sinnvoll einsetzbar. Bei harteren Mischungen und bei Hartgummi
wird dagegen mit einem Geréat nach Shore D gemessen.

Es hat eine spitzere Nadel und eine starkere Feder.

Shore-Hartegrad,
Tabelle nach A-Priifmethode

Shore Technischer Sprachgebrauch

92 -100 sehr hart

80- 90 hart . .
67- 78 e Shore A-Prifgerat
52 - 66 mittelweich

40 - 50 weich

28 - 38 sehr weich

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen

SHORE/IRHD

IRHD Micro Compact Il
O-Ring Test Automat
Handling-System

R=IFF
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ELASTOMERE

Charakteristika und ihre Priffung

Prifgerate

Die Prifverfahren werden in zerstérungsfreie und zerstérende Prifverfahren unterteilt.

Die zerstorungsfreien Priifverfahren werden vornehmlich im Rahmen der Qualitatssicherung in der Produktion als Eingangs-,
Fertigungs- und Abnahmeprifungen angewendet. Bei den zerstorenden Prufverfahren wird zwischen mechanischen, technologischen
und chemischen Prifverfahren unterschieden.

Zugversuch

Dient zur Ermittlung mecha-
nischer Werkstoffeigenschaften
unter homogenen, einachsigen
Zugspannungen. Die Bruchdeh-
nung setzt sich aus Gleichmal3-
dehnung und Einschnirdeh-
nung zusammen; sie hangt vom
Werkstoff und der Lange der
Bezugsstrecke ab.

Druckversuch

| Dient zur Ermittlung mechani-
scher Werkstoffeigenschaften
unter homogenen, einachsigen
Druckspannungen.

Biegung

Bei duktilen Werkstoffen wird
der Biegeversuch zur Bestim-
mung der Biege-FlieRgrenze
und des groRRtmoglichen Biege-
winkels, bei sproden Werkstof-
fen zur Bestimmung der Biege-
festigkeit angewendet.

Zeitschwingversuch

Bei dynamisch beanspruchten
Kunststoffen kdnnen statische
Kurz- und Langzeitkennwerte
nicht mehr zur Dimensionie-
rung herangezogen werden.
Das Verhalten der Kunststoffe
muss dann bei schwingender
Belastung in Zeitschwing-
versuchen ermittelt werden.

Schlagversuch

Bei sto3- und schlagartiger
Beanspruchung sollen Formteile
nicht spéde versagen. Die aus
Schlagversuchen gewonnenen
Kennwerte sind keine Berech-
nungskennwerte. Sie haben
keine direkte Beziehung zu
anderen Werkstoffkennwerten,
man kann sie nicht auf beliebige
Formteile tGbertragen, kann aber
Kunststoffe voneinander unter-
scheiden.

Torsion

BeimTorsionsversuch wird das
elastische Verhalten und das
Dampfungsverhalten der Kunst-
stoffe bei kleiner dynamischer
Verdrehbeanspruchung und
niedriger Frequenz untersucht.

Hartepriifung

Bei der Hartepriifung fiir
Kunststoffe handelt es sich

um Eindringharteprifungen.
Die Eindringtiefen werden dabei
—wegen der hohen elastischen
Ruckfederung — im Gegensatz
zu Metallen, i. Allg. unter Last
nach festgelegten Zeiten
ermittelt.

Abriebpriifmaschine
zur Ermittlung des Widerstandes
von Elastomeren im Hinblick

auf den Reibungsverlust mit
drehender und fester Probe;
Normen: DIN 53516, ISO/DIS 4649;
Beschreibung: Die Priifung
erfolgt an Materialien, die sich
abnutzen bzw. verschleil3en, wie
z.B. Reifen, Riemen,
Forderbander, Schuhsohlen.

Quelle: Instron

www.reiff-tp.com/flachdichtungen
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ELASTOMERE

Charakteristika und ihre Priifung

WeiterreiBwiderstand (DIN 53507 und 53515)

Die Kraft, die ein Vulkanisat mit einer Schnitt-
verletzung dem Weiterreil3en entgegensetzt,
bezeichnet man als den WeiterreiBwider-
stand.

Er wird in N/mm ausgedrickt und mit einer
Zugprifmaschine nach zwei alternativen
Methoden ermittelt — der , Streifenprobe”
(DIN 53507) und der,Winkelprobe nach
Graves” (DIN 53515).

Riickprall-Elastizitat (DIN 53512)

Die Ruckprall-Elastizitat ist ein Maf3 zur
Beurteilung des Elastizitdtsverhaltens von
Vulkanisaten bei StoRbeanspruchung. Sie
wird mit einer mechanischen Schwingvor-
richtung gemessen: Der hangende Pendel-
hammer wird um 90° angehoben und an-
schlieRend auf die Gummiprobe fallen-
gelassen.

Druck-Verformungsrest (DIN EN 1SO1856)
Die Restverformung eines Vulkanisates
nach Beendigung einer lang andauernden,
konstanten Verformung ist als Druck-Verfor-
mungsrest definiert. Dabei wird gemessen,
um wie viel sich der zusammengedriickte
Probekorper eine gewisse Zeit nach der
Entspannung nicht mehr zuriickgebildet hat.
Die Angabe erfolgt als Prozentsatz aus dem
Verhaltnis der nicht mehr zuriickgebildeten

HeiBluftalterung (DIN 53508)

Gummi ist ein reaktionsfahiges, organi-
sches Produkt, das unter dem Einfluss von
Sonnenlicht, Warme, Sauerstoff, Ozon,
Feuchtigkeit und energiereicher Strahlung
altert. Diese Alterung duRert sich beispiels-
weise durch Rissbildung oder Versprodung
und ist irreversibel.

Diese beiden Verfahren unterscheiden sich
durch die Art des Priifkorpers.

Bei der Streifenprobe ist das ein ca. 30 mm
tief eingeschnittener Gummistreifen, bei
der Graves-Methode hingegen ein gewin-
kelter Probekorper.

In der Praxis verwendet man mitunter den
Begriff , Strukturfestigkeit” als Synonym fir
WeiterreiRwiderstand.

Die Elastizitat des Gummis bewirkt, dass
der Pendelhammer zuriickprallt. Sie wird
als Prozentsatz aus dem Verhaltnis der
gemessenen Rickprallhohe des Pendels
zu seiner Fallhohe angegeben.

Strecke zur zusammengedriickten Strecke.
Die Prufung wird bei Raumtemperatur,
tieferen oder hoheren Temperaturen und
unterschiedlichen Beanspruchungszeiten
durchgefiihrt. Ubliche Messbedingungen
sind 72 Std./Raumtemperatur und

24 Std./70 °C. Eine andere géngige
Bezeichnung flir Druck-Verformungsrest ist
,Compression-Set”

Zur Prifung der Hitzebestandigkeit be-
schleunigt man den Alterungsprozess
kiinstlich durch Lagerung in Warmeschran-
ken. AnschlieBend vergleicht man die nun
vorhandenen Materialeigenschaften (z.B.
Harte, Zugfestigkeit, Bruchdehnung usw.)
mit denen vor der kiinstlichen Alterung.

Verhalten gegen Fliissigkeiten, Dampfe und Gase (DIN 53521)

Vulkanisate, die Olen, Lésungsmitteln,
Séauren, Laugen, Wasserdampf, Gasen oder
ahnlichen Kontaktmedien ausgesetzt sind,
verandern nach einiger Zeit ihre urspriing-
lichen Eigenschaften. Die Aufnahme der
Medien und das Herausldsen von Mischungs-
bestandteilen aus dem Gummi fihren zu
einer Quellung, welche die mechanischen

Eigenschaften beeintrachtigt. Zur Ermittlung

dieser Werteveranderungen setzt man die
Vulkanisate eine gewisse Zeit bei bestimmten
Temperaturen den Kontaktmedien aus.

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen
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(2] 1

—_

Ruiickprall-Elastizitat
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h, = O-Ring, urspriingliche Héhe
h, = Hohe in verformten Zustand
h, = Hbhe nach Entspannung

Druck-Verformungrest
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GUMMIPLATTEN

SBR-Qualitat

Fur allgemeine technische und mechanische Anwendungen bei geringen Anforderungen.
Import-Qualitat.

Type: Platte beidseitig glatt
Qualitat (Material): SBR-Qualitat

Harte: 65° +/- 5° Shore A
Ausfiihrung: SBR/NR
Spezifisches Gewicht: 1,50
Temperatureinsatzbereich: -10 °C bis +70 °C
Farbe: schwarz

Breite
mm Einlage
986600 1,0 10 1400 ohne
986610 2,0 10 1400 ohne
986630 3,0 10 1400 ohne
1012030 3,0 10 1400 1
986640 4,0 10 1400 ohne
1012040 4,0 10 1400 2
986650 5,0 10 1400 ohne
1012050 5,0 10 1400 2
986660 6,0 10 1400 ohne
10130940 6,0 10 1400 2
986670 8,0 5 1400 ohne
10129908 8,0 5 1400 2
986680 10,0 5 1400 ohne
NR/SBR-Qualitéit

Fur allgemeine technische und mechanische Anwendungen bei geringen Anforderungen.

Type: Platte beidseitig glatt

Qualitat (Material): Standard-Qualitat

Harte: 70° +/-7° Shore A

Herstellerbezeichnung: A 9506 S

Ausfiihrung: NR/SBR

Spezifisches Gewicht: 1,46

Temperatureinsatzbereich: -10 °C bis +70 °C

Farbe: schwarz

Breite

mm Einlage
194210 1,0 20 1400 ohne
409270 1,6 20 1400 ohne
409300 1,5 20 1400 1
194220 2,0 20 1400 ohne
194290 2,0 20 1400 1
194230 3,0 10 1400 ohne
194300 3,0 10 1400 1
194340 3,0 10 1400 2
194240 4,0 10 1400 ohne
194310 4,0 10 1400 1
194350 4,0 10 1400 2
194250 5,0 10 1400 ohne
194320 5,0 10 1400 1
194360 5,0 10 1400 2
194260 6,0 10 1400 ohne
194370 6,0 10 1400 2

Fortsetzung =

|
R=IFF
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GUMMIPLATTEN

NR/SBR-Qualitéit
Dicke Lange Breite
Artikel-Nr. mm )] mm Einlage
194270 8,0 5 1400 ohne
194380 8,0 5 1400 2
194280 10,0 5 1400 ohne
194390 10,0 5 1400 2
409280 12,0 5 1400 ohne
194400 15,0 5 1400 ohne
194410 20,0 5 1400 ohne
194420 25,0 5 1400 ohne
194430 30,0 1 1000 ohne
409290 40,0 1 1000 ohne
472320 50,0 1 1000 ohne

NBR-Qualitat (Nitril-Kautschuk)

Sehr gut dlbestandig, gut benzinbestandig, bedingt sduren-, laugen- und ozonbesténdig.
Handelsname: Perbunan®.

Type: Platte beidseitig glatt

Qualitat (Material): Nitril-Kautschuk

Harte: 65° +/- 5° Shore A

Ausfiihrung: NBR

Einlage: ohne

Spezifisches Gewicht: 1,48

Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +120 °C

Farbe: schwarz

Dicke Lange Breite

Artikel-Nr. mm m mm
193850 0,5 10 1500
4667390 1,0 10 1500
4657970 1,5 10 1500
4644250 2,0 10 1500
4646640 3,0 10 1500
4657950 4,0 10 1500
4648670 5,0 10 1500
4686550 6,0 10 1500
10150882 8,0 5 1400
10150885 10,0 5 1400

Zu- und Abschnitte
@ auf Anfrage.

|
R=IFF
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GUMMIPLATTEN

NBR/SBR Perbunan-Qualitat

Gut 6l- und benzinbestandig flir geringe mechanische Anforderungen.
Handelsname: Perbunan®.

Type: Platte beidseitig glatt
Qualitat (Material): Nitril-Kautschuk
Harte: 65° +/- 5° Shore A
Herstellerbezeichnung: P 9540

Ausfiihrung: NBR/SBR
Spezifisches Gewicht: 1,45
Temperatureinsatzbereich: -10 °C bis +70 °C
Farbe: schwarz

Artikel-Nr. Einlage
685930 15 20 1400 1
409330 2,0 20 1400 1
409340 3,0 10 1400 1
409350 4,0 10 1400 2
409360 5,0 10 1400 2
428820 6,0 10 1400 2
194120 15,0 5 1400 ohne
193870 20,0 1 1400 ohne
193880 25,0 1 1000 ohne
193890 30,0 1 1000 ohne
CR/SBR-Qualitéat (Chloropren-Kautschuk)

Bedingt ozon-, witterungs-, sduren- und basenbestandig fur geringe mechanische

Anforderungen.

Handelsname: Neoprene®.

Type: Platte beidseitig glatt

Qualitat (Material): Chloropren-Kautschuk

Harte: 65° +/- 5° Shore A

Herstellerbezeichnung: N 9581

Ausfiihrung: CR/SBR

Einlage: ohne

Spezifisches Gewicht: 1,40

Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +70 °C

Farbe: schwarz

Lange Breite

Artikel-Nr. mm ] mm
117610 0,5 10 1200
193900 1,0 20 1400
409370 1,5 20 1400
193910 2,0 20 1400
193920 3,0 10 1400
193930 4,0 10 1400
193940 5,0 10 1400
193950 6,0 10 1400
193960 8,0 5 1400
193970 10,0 5 1400
472270 20,0 5 1400
117600 30,0 5 1400

R=IFF
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GUMMIPLATTEN

NR/SBR-Qualitat

Basenbestandig, bedingt sdurebestandig, gute VerschleiR3festigkeit, hochelastisch,

ausgezeichnete mechanische Eigenschaften.

Type: Platte beidseitig glatt

Qualitat (Material): Naturkautschuk

Harte: 40° +/- 5° Shore A

Herstellerbezeichnung: A 160

Ausfiihrung: NR/SBR

Einlage: ohne

Spezifisches Gewicht: 1,08

Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +70 °C

Farbe: grau

Dicke Lange Breite

Artikel-Nr. mm m mm
194030 0,5 20 1400
193620 1,0 20 1400
193630 2,0 20 1400
193640 3,0 10 1400
193650 4,0 10 1400
193660 5,0 10 1400
193670 6,0 10 1400
193680 8,0 5 1400
193690 10,0 5 1400
409400 12,0 5 1400
193700 15,0 5 1400
193710 20,0 5 1400
193720 25,0 5 1400

NR/SBR-Qualitat (Sandstrahl)

Basenbestandig, bedingt ozon-, witterungs- und sdurebestandig, gute VerschleilRfestigkeit
ausgezeichnete mechanische Eigenschaften, antistatisch — spez. Durchgangswiderstand
nach VDE 0303-30:1993 <1 MegaOhm cm.

Type: Platte beidseitig glatt

Qualitat (Material): Naturkautschuk

Harte: 60° +/- 5° Shore A

Herstellerbezeichnung: A 590

Ausfiihrung: NR/SBR

Einlage: ohne

Spezifisches Gewicht: 1,15

Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +70 °C

Farbe: schwarz

Dicke Lange Breite

Artikel-Nr. mm m mm
193740 1,0 10 1400
193750 1,5 10 1400
193760 2,0 10 1400
193770 3,0 10 1400
193780 4,0 10 1400
193790 5,0 10 1400
193800 6,0 10 1400
193810 8,0 5 1400
193820 10,0 5 1400
193830 12,0 1 1400
472340 15,0 1 1400
451120 25,0 1 1300

R=IFF
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GUMMIPLATTEN

EPDM-Qualitat

Gut ozon-, witterungs- und basenbestandig, sédurebestandig, peroxidisch vernetzt,
entspricht diversen Automobilnormen.

GUMMIPLATTEN

MvaQ Silikon transparent

FDA-konform. Bedingt 6lbestéandig, gut sauren- und laugenbestandig.

Spezifisches Gewicht:
Temperatureinsatzbereich:

Type: Platte beidseitig glatt

Qualitat (Material): Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk
Harte: 70° +/- 5° Shore A
Herstellerbezeichnung: E 9614

Ausfiihrung: EPDM

Einlage: ohne

1,22
-40 °C bis +120 °C

Type: Platte beidseitig glatt
Qualitat (Material): Silikon

Ausfiihrung: MvQ

Einlage: ohne

Spezifisches Gewicht: 1,17
Temperatureinsatzbereich: -60 °C bis +230 °C
Farbe: transparent

Farbe: schwarz

Artikel-Nr.

193980 1,0 20 1400
193990 2,0 20 1400
194000 3,0 10 1400
194010 4,0 10 1400
409380 5,0 10 1400
904430 6,0 10 1400
194560 10,0 5) 1400

FPM Fluorkautschuk-Qualitat

Sehr gut ozonbestéandig, gut 6l-, benzin-, sduren- und laugenbesténdig.
Handelsname: z.B. Viton®.

Type: Platte beidseitig glatt
Qualitat (Material): Fluor-Kautschuk
Harte: 70° +/- 5° Shore A
Ausfiithrung: FPM

Einlage: ohne

Spezifisches Gewicht: 1,95
Temperatureinsatzbereich: -30 °C bis +250 °C
Farbe: schwarz

Lange Breite
Artikel-Nr. mm m mm
472410 0,5 10 1000
213060 1,0 10 1000
213070 2,0 10 1000
213080 3,0 10 1000
415520 4,0 10 1000
194020 5,0 10 1000
10021101 8,0 2 1000

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

R=IFF
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Breite
Artikel-Nr. mm Shore-Harte
425980 0,5 10 1200 60°
754480 1,0 10 1200 40°
213200 1,0 10 1200 60°
729060 2,0 10 1200 40°
213210 2,0 10 1200 60°
869560 3,0 10 1200 40°
213220 3,0 10 1200 60°
415550 4,0 10 1200 40°
213230 4,0 10 1200 60°
213240 5,0 10 1200 60°
213250 6,0 10 1200 60°
10052376 6,0 10 1200 40°
415540 8,0 2 1200 60°

MvQ Silikon rot

Bedingt dlbestandig, gut séduren- und laugenbestandig.

Type: Platte beidseitig glatt
Qualitat (Material): Silikon

Harte: 60° +/- 5° Shore A
Ausfiihrung: MvaQ

Einlage: ohne

Spezifisches Gewicht: 1,17
Temperatureinsatzbereich: -60 °C bis +230 °C
Farbe: rot

Breite
Artikel-Nr. mm
213130 1,0 10 1200
213140 2,0 10 1200
213150 3,0 10 1200
213160 4,0 10 1200
213170 5,0 10 1200
213180 6,0 10 1200
415530 8,0 2 1200
472400 10,0 2 1200

R=IFF
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MOOS- UND ZELLGUMMIPLATTEN

Moosgummiplatten

Beidseitig mit Haut, fein stoffgemustert, Schnittkanten offenporig, 15° +/- 5° Shore A
(nur als Richtwert), spezifisches Gewicht 0,60 kg/m3.

Anwendungsbereich: Platte

Type: Moosgummi
Qualitat (Material): EPDM-Qualitat
Farbe: dunkelgrau
Temperatureinsatzbereich: -35 °C bis +120 °C

Léange Breite
Artikel-Nr. mm mm
212660 2,0 1000 1000
212670 3,0 1000 1000
175690 4,0 1000 1000
175820 5,0 1000 1000
175830 6,0 1000 1000
175710 8,0 1000 1000
175730 10,0 1000 1000
175740 12,0 1000 1000
175760 15,0 1000 1000
175910 20,0 1000 1000
175920 25,0 1000 1000

Zellgummiplatten

Beidseitig ohne Haut, geschlossenzellig. Rohdichte 120 — 170 kg/m3. Gut witterungs-,
ozon-, laugen- und alterungsbestandig, schlecht benzin- und 6lbesténdig.

Anwendungsbereich: Platte

Type: Zellgummi
Qualitat (Material): EPDM-Qualitat
Farbe: schwarz
Ausfiithrung: 90 - 140 kg/m?3

Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +85 °C

FLACHDICHTUNGEN UND FORMTEILE 4/19

ZELLGUMMIBANDER

Zellgummibédnder EPDM

Beidseitig ohne Haut, geschlossenzellig. Rohdichte 90 — 140 kg/m3. Gut witterungs-, ozon-,
laugen- und alterungsbestandig, schlecht benzin- und 6lbestandig.

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Anwendungsbereich: Band

Type: Zellgummi

Qualitat (Material): EPDM-Qualitat

Farbe: schwarz

Ausfiihrung: einseitig selbstklebend/Montagehilfe

Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +80 °C

Léange Breite
Artikel-Nr. mm mm
212680 2,0 1000 1000
212690 3,0 1000 1000
175950 4,0 1000 1000
175960 5,0 1000 1000
175970 6,0 1000 1000
175990 8,0 1000 1000
176000 10,0 1000 1000
176020 12,0 1000 1000
176050 15,0 1000 1000
176060 18,0 1000 1000
176070 20,0 1000 1000
176090 25,0 1000 1000
176100 30,0 1000 1000
176120 40,0 1000 1000

|
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Dicke Lange

Artikel-Nr. mm m

10044091 2,0 10 6 100
10005153 2,0 10 7 100
10015172 2,0 10 8 100
4305670 2,0 10 9 100
10005991 2,0 10 10 100
10034356 2,0 10 12 50
10004589 2,0 10 15 50
10029505 2,0 10 18 50
10030327 2,0 10 19 50
10019638 2,0 10 20 50
10021820 2,0 10 25 50
1153710 2,0 10 30 30
10038412 2,0 10 35 30
10021942 2,0 10 50 20
10069777 2,0 10 98 10
10055404 3,0 5 5 100
10003136 3,0 10 6 100
10021938 3,0 10 9 100
4586000 3,0 10 10 100
4452000 3,0 10 12 50
10031403 3,0 10 14 50
792610 3,0 10 15 50
10028914 3,0 10 19 50
4544810 3,0 10 20 50
10016310 3,0 10 25 30
10020082 3,0 10 30 30
10037838 3,0 10 45 20
10029237 3,0 10 50 20
4496470 4,0 10 6 100
10009814 4,0 10 7 100
4566550 4,0 10 8 100
10009296 4,0 10 9 100
4602280 4,0 10 10 100
10089705 4,0 10 12 100
10006831 4,0 10 15 50
10014214 4,0 10 19 50
4122670 4,0 10 20 50
10041962 4,0 10 22 40
10025019 4,0 10 25 30
10019235 4,0 10 30 30
10038416 4,0 10 35 30
10019223 4,0 10 40 30
4420890 4,0 10 50 30
4146120 4,0 10 60 10
10021172 5,0 5 5 100
4626530 5,0 10 8 100
212060 5,0 10 10 50
109950 5,0 10 12 50

Fortsetzung =

|
R=IFF
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ZELLGUMMIBANDER ZELLGUMMIBANDER

Fortsetzung: Zellgummibédnder EPDM Zellgummibéander CR

Beidseitig ohne Haut, geschlossenzellig. Rohdichte 90 - 140 kg/m3. Gut witterungs-, ozon-, Beidseitig ohne Haut, geschlossenzellig. Rohdichte 150 — 200 kg/m3. Gut witterungs-,

laugen- und alterungsbestandig, schlecht benzin- und 6lbesténdig. ozon-, laugen-, alterungs-, benzin- und dlbesténdig. Erfiillt die Normen MVSS 302, UL 94,
94 HBF.

Anwendungsbereich: Band

Type: Zellgummi Anwendungsbereich: Band

Qualitat (Material): EPDM-Qualitat Type: Zellgummi

Farbe: schwarz Qualitat (Material): CR-Qualitat

Ausfiihrung: einseitig selbstklebend/Montagehilfe Farbe: schwarz

Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +80 °C Ausfiihrung: einseitig selbstklebend/Montagehilfe
Temperatureinsatzbereich: -40 °C bis +110 °C

Y )
Artikel-Nr. mm
Artikel-Nr.

109910 5,0 10 15 50
10063831 5,0 10 19 50 10012714 2,0 5 5 100
110010 5.0 10 20 50 10005040 2,0 10 6 100
110040 5,0 10 25 30 4479250 2,0 10 9 100
110030 50 10 30 30 10062831 2,0 10 12 50
10119191 5.0 10 35 30 10094113 2,0 10 15 50
SRS oL L oL 2 10023127 2,0 10 20 50
10102918 5.0 10 45 20 10076689 2,0 10 25 50
10007713 5,0 10 46 20 10004140 2,0 10 30 30
110070 5,0 10 50 20 e 3.0 = B e
Ul 5,0 i 60 i 796280 3.0 10 10 100
110100 50 10 70 10 10010492 3,0 10 15 50
::g:)‘:g g'g 18 28 :8 10027226 3,0 10 20 50

: 4123620 3,0 30 30 50
110200 5,0 10 100 10
10042932 5,0 10 120 10 10022168 4,0 10 8 100
10019444 &5 m s = 10123119 4,0 10 9 100
4705960 6.0 10 > 50 10004141 4,0 10 20 50
10021860 6,0 10 15 50 Ciu el =t 10 2 e
4155190 6.0 0 20 20 10078605 4,0 10 35 30
4302460 6,0 10 30 20 870140 4.0 10 50 30
10004251 6.0 10 20 20 10071457 5,0 10 9 100
2065770 6,0 70 60 10 10004407 5,0 10 12 50
4124370 6,0 10 80 10 796270 5,0 10 15 50
4161170 8,0 10 12 50 10054451 5,0 10 20 50
10004666 8,0 10 15 50 1096190 5,0 10 30 30
10016887 8,0 10 20 40 813410 5,0 10 50 20
10032273 8,0 10 22 40 10048687 6,0 10 12 50
4177930 8,0 10 25 30 792670 6,0 10 15 50
10023712 8,0 10 30 30 10028370 6,0 10 20 30
10038417 8,0 10 35 30 4620830 6,0 10 35 20
10016500 8,0 10 40 20 10016904 6,0 10 40 20
10040563 9,0 10 25 30 4171780 8,0 10 12 50
10009101 10,0 5 10 50 10077361 8,0 10 15 50
1203260 10,0 5 12 50 4393970 8,0 10 20 40
4605340 10,0 10 20 30 4555820 8,0 10 40 20
4285410 10,0 10 15 50
10091313 10,0 10 19 50 Abgabe nur in kompletten
4652460 10,0 10 25 30 VPEmaglich.
10009100 10,0 10 30 30
10020029 10,0 10 40 30
10037357 10,0 10 46 30 Weitere Abmessungen auf Anfrage.
10014704 10,0 10 50 10
10066873 10,0 10 60 10
4047860 10,0 10 80 10
4069780 12,0 5 40 30
4344800 15,0 5 20 50

R=IFF R=IFF
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HOCHDRUCK-DICHTUNGSPLATTEN

Ubersicht Dichtungsauswahl

FLACHDICHTUNGEN UND FORMTEILE 4/23

HOCHDRUCK-DICHTUNGSPLATTEN

Frenzelit

novapress®
UNIVERSAL

novatec®
PREMIUM XP

novaphit®
SSTC™t

novapress® 850
novaform® 2300

novamica®
THERMEX

novaflon® 300

Kurzinformation

Hochwertige Aramidfasern,
spezielle Funktionsfiillstoffe,
synthetischer NBR

Grafit mit gezielt eingestellter
Struktur, Kevlar®-Fasern,
synthetischer NBR

Expandierter Grafit
(Reinheitsgrad > 99 %) mit
Streckmetall-Einlage.
Optional mit XP-Technologie:
- Antihaftwirkung

- erhéhte Oxidationsstabilitat

hochwertige Aramidfasern, spezielle

Funktionsfillstoffe, gezielt eingestellter
NBR-Anteil flir herausragende Anpassungs-
fahigkeit schon bei geringsten Flachen-

pressungen

Phlogopit-Glimmer fiir héchste

Temperaturbesténdigkeit, mit/ohne Streck-

metall-Einlage aus Edelstahl verstarkt

modifiziertes PTFE gefillt mit Silikat fr
ausgezeichnete mechanische Eigenschaften
unter Temperatur

Typische
Anwendungen

Universaldichtung z.B. fiir
Rohrleitungs- und Anlagenbau,
Armaturen und Apparate, Gas- und
Wasserversorgung, Lebensmittel-
anwendungen, gute chemische
Besténdigkeit

Universaldichtung z.B. fiir
Rohrleitungs- und Anlagenbau,
Armaturen und Apparate, Gas- und
Wasserversorgung, Lebensmittel-
anwendungen, sehr gute chemische
Bestandigkeit

Dampfanwendungen,
Warmetauscher, Behalter,

Rohrleitungen, Armaturen und

Apparate in Verbindung mit

hochsten Temperaturen/Driicken

auch unter Wechsellast

Deckel- und Gehause von Getrieben,
Antrieben und Pumpen etc., fiir leicht

verformbare Konstruktionen z.B. aus Blech
oder Kunststoff, Lebensmittelanwendungen

Hochtemperaturprozesse z.B. in der
Energieerzeugung , der Chemie, Einsatz
im Abgasbereich aller Verbrennungs-
motoren und -aggregate, Turbolader
und Kompressoren

chemische und petrochemische Industrie
(hochste chem. Besténdigkeit), konzentrierte
Sauren, Lebensmittel- und Pharmaindustrie

Standard-Dicken
in mm

0,3/05/0,75/1,0/1,5/
2,0/3,0/4,0

1,0/15/2,0/3,0

1,0/15/2,0/3,0

05/0,75/1,0/15/2,0

1,0/15/2,0/3,0

1,0/15/2,0/3,0

Standard-

; f g - q f g f g (-200) f G
‘T:'aemperaturberelch -100 bis 200 °C -100 bis 250 °C -200 bis 550 °C -40 bis 130 °C 200 bis 1000 °C -200 bis 260 °C
Druckbereich 100 bar 100 bar 200 bar 50 bar 60 bar 85 bar
bis ca.

DVGW/SVGW/VP 401/KTW/

Zulassungen,
Priifungen und
Konformitéaten

DVGW/SVGW/KTW/W 270/WRAS/
TA Luft/BAM/GL/EG 1935/2004/
BS 7531

W 270/ WRAS/TA Luft/BAM/GL/
EG 1935/2004/
BS 7531

DVGW!/VP 401/TA Luft/BAM/
Fire Safe/GL

DVGWY/VP 401/TA Luft/FDA/
EG 1935/2004

Brenntest ASTM SAE J369

DVGW/TA Luft/BAM/FDA/GL/
EG 1935/2004

Kevlar® ist ein eingetragenes Warenzeichen von DuPont.

R=IFF

www.reiff-tp.com/flachdichtungen

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen
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HOCHDRUCK-DICHTUNGSPLATTEN

novapress® UNIVERSAL

Aufgrund der ausgewogenen Rohstoffkombination aus hochwertigen Aramidfasern und
speziellen Funktionsfiillstoffen gebunden mit NBR-Kautschuk (Nitril-Butadien-Rubber)
zeichnet sich die Dichtungsplatte novapress® UNIVERSAL durch folgende besondere
Eigenschaften aus:

e gute Zugfestigkeit

¢ hohe Druckstandfestigkeit

e sehr niedrige Gasleckage

e sehr gute Olbestandigkeit

Einsatzbereiche:

novapress® UNIVERSAL ist pradestiniert fiir den Einsatz unter hdheren Anforderungen
in Form von Temperatur- und Druckbeanspruchung sowie unkritischen gasférmigen und
flissigen Medien.

® Rohrleitungsbau

e chemische Industrie

e Anlagen-, Apparate- und Maschinenbau

e Getranke- und Lebensmittelindustrie

Werkstoffdaten:

Setzverhalten: 2,0 mm

Allgemeine Angaben: Bindemittel NBR

Zulassungen: BAM, DVGW, KTW, WRAS, HTB, TA Luft, SVGW, W 270,
Germanischer Lloyd, EU 1935/2004, BS 7531 Grade X

Kennfarbe: beidseitig hellgrin

Antihaftbeschichtung: beidseitig PTFE

Format- und Dickentoleranzen nach DIN 28 091-1

Type: novapress®

Ausfiihrung: UNIVERSAL

Farbe: grin

Dicke Lange Breite VPE

Artikel-Nr. mm mm mm m?
860530 0,5 1500 1000 1,5
860540 1,0 1500 1000 1,5
860550 1,5 1500 1000 1,5
860560 2,0 1500 1000 1,5
860570 3,0 1500 1000 1,5

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

|
R=IFF
— www.reiff-tp.com/flachdichtu ngen

FLACHDICHTUNGEN UND FORMTEILE 4/25

HOCHDRUCK-DICHTUNGSPLATTEN Frenzelit

novapress® MULTI Il

Aufgrund ihrer patentierten Kombination aus Aramidfasern, Grafit als hochwertigem
Fullstoff und besonders 6lbestandigem NBR-Kautschuk (Nitril-Butadien-Rubber) zeichnet
sich novapress® MULTI Il durch folgende besondere Eigenschaften aus:

e normgerechte Gasdichtheit

¢ sehr hohe Druckstandfestigkeit

¢ exzellente Sicherheitsreserven auch unter Wechsellast

* hohe Anpassungsfahigkeit

o Grafitstruktur verleiht dem Werkstoff eine einmalige Flexibilitat

Einsatzbereiche:

novapress® MULTI Il ist pradestiniert fiir den Einsatz bei Sattdampf bis 250 °C und

40 bar - sie gilt als die ,Dampf-Dichtung”

Weitere Einsatzbereiche ergeben sich durch die gute Bestandigkeit gegen Ole, Benzin
und Schmierstoffe sowie gasformige Medien:

e Kraftwerke (Gas- und Wasserversorgung)

e allgemeine Industrie

e Anlagen- und Apparatebau

e chemische Industrie

Werkstoffdaten:

Allgemeine Angaben: Bindemittel NBR

Zulassungen: BAM, DVGW, Germanischer Lloyd, BS 7531 Grade X
Kennfarbe: beidseitig blau

Antihaftbeschichtung: beidseitig A 310

Format- und Dickentoleranzen nach DIN 28 091-1

Type: novapress®

Ausfiihrung: MULTI I

Farbe: blau

Dicke Lange Breite VPE

Artikel-Nr. mm mm mm m?
661920 0,5 1500 1000 1,5
661930 1,0 1500 1000 1,5
661940 1,5 1500 1000 1,5
630820 2,0 1500 1000 1,5
603950 3,0 1500 1000 1,5
792330 4,0 1500 1000 1,5

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

|
R=IFF
www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen —
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HOCHDRUCK-DICHTUNGSPLATTEN

Abil® N-Dichtungspapier auf Zellulosefaser-Basis und NBR-Binder

Abil® N wird vorwiegend zur Abdichtung gegen heiRRe und kalte Ole, Fette, Kraftstoffe
und Kihlwasser mit Korrosions- und Frostschutzzusatzen eingesetzt. Typische Anwen-
dungsstellen sind Steuergehause, Getriebe, Ventilhauben, Olwannen, hydraulische und
pneumatische Anlagen, chemische Apparate, Pumpen und Kompressoren.

Dichte: 0,7 - 1,0 g/cm?3

Temperatur: bis + 120 °C im Dauerbetrieb (kurzzeitig bis + 150 °C)

Druck: max. 10 bar

bestindig gegen Kraftstoff, Losungsmittel, Ole, Fette und viele Chemikalien

Type: Abil® N
Farbe: dunkelgrau

Artikel-Nr.

4114340 0,25 50 1100
4042990 0,50 50 1100
4114730 0,75 50 1100
4113940 1,00 50 1100
4114740 1,50 25 1100

Lowoflex Dichtungspapier

Ein Fasergeflige mit einer weichgemachten Chemiebehandlung gebunden, wobei das
Material gegen Ol, Benzin, Luft, Wasser, Alkohol, Fett und die meisten Lésungsmittel
bestandig ist.

Anwendungsbereiche:
Autoindustrie, Getriebegehause, Achsen, Pumpen, Leitungen und Behalterdichtungen.
Sehr gute Kraftstoff- und Olbestandigkeit.

Type: Lowoflex
Farbe: braun

Breite

Artikel-Nr.

4108230 2,0 2 1000

Zu- und Abschnitte
@ auf Anfrage.

|
R=IFF
— www.reiff-tp.com/flachdichtu ngen
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FLANSCHDICHTUNGEN
NACH DIN EN 1514-1 PN 16/40

QO Frenzelit

novapress® UNIVERSAL

Aramidbasis, flir hohe Anspriiche und max. Dauertemperatur von 150 °C.

Anwendungsbereich: Flachdichtung

Type: novapress®

Ausfiihrung: UNIVERSAL

Farbe: grin

Dicke Innen 9 AuBRen @

Artikel-Nr. mm Nennweite mm mm
872250 2,0 DN10 18 46
872310 2,0 DN15 22 51
872320 2,0 DN20 27 61
872340 2,0 DN25 34 71
872350 2,0 DN32 43 82
872370 2,0 DN40 49 92
872390 2,0 DN50 61 107
872410 2,0 DN65 77 127
872430 2,0 DN80 89 142
872440 2,0 DN100 115 162
872450 2,0 DN125 141 192
872460 2,0 DN150 169 218
872470 2,0 DN200 220 273

novapress® MULTI I

Aramidbasis, flir dynamisch belastbare Dichtverbindungen. Max. Dauertemperatur
von 250 °C.

Anwendungsbereich: Flachdichtung

Type: novapress®

Ausfiihrung: MULTI Il

Farbe: blau

Dicke Innen @ AuBBen @

Artikel-Nr. mm Nennweite mm mm
669570 2,0 DN10 18 46
669580 2,0 DN15 22 51
669590 2,0 DN20 27 61
669610 2,0 DN25 34 71
669620 2,0 DN32 43 82
669630 2,0 DN40 49 92
669640 2,0 DN50 61 107
669650 2,0 DN65 77 127
669660 2,0 DN80 89 142
669670 2,0 DN100 115 162
669680 2,0 DN125 141 192
669690 2,0 DN150 169 218
669700 2,0 DN200 220 273

|
R=IFF
www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen —
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VERSCHRAUBUNGSRINGE GUMMI-STAHL-DICHTUNGEN

novapress® UNIVERSAL Gummi-Stahl-Dichtungen

Aramidbasis, flir hohe Anspriiche. Gummi-Stahl-Dichtungen haben sich in der Dichtungstechnik einen festen Anwendungs-
. . bereich erobert. Uberall dort, wo eine sichere Abdichtung von Medien mit duRerst

Anwendungsbereich: Verschraubungsring L. . . .. . L
Tvpe: ® niedrigen Leckraten sowie geringen Verschraubungskréaften bei relativ niedrigen Tempera-
ype: novapress fordert wird, bieten die Gummi-Stahl-Dicht i timale L&
Ausfihrung: UNIVERSAL turen gefordert wird, bieten die Gummi-Sta ichtungen eine optimale Losung.
Farbe: grin Ausfiihrung: NBR

Innen @ AuBBen @ Dicke Innen 9 AuBBen @

Artikel-Nr. Zoll mm mm Artikel-Nr. mm Nennweite mm mm
863090 2,0 1/8 klein 10 18 10118649 4,0 DN15 22 51
863100 2,0 1/8 grof3 13 20 10118650 4,0 DN20 27 61
863110 2,0 1/4 17 24 10118701 4,0 DN25 34 71
863120 2,0 3/8 19 27 10118702 4,0 DN32 43 82
863130 2,0 1/2 klein 21 30 10118703 4,0 DN40 49 92
863140 2,0 1/2 grof3 24 34 10118704 4,0 DN50 61 107
863150 2,0 3/4 27 38 10118706 4,0 DN65 77 127
863160 2,0 1 32 44 10118707 4,0 DN80 89 142
863170 2,0 11/4 42 5 10118708 5,0 DN100 115 162
863180 2,0 11/2 46 62 10118709 5,0 DN125 141 192
863190 2,0 2 60 78 10118710 5,0 DN150 169 218
863200 2,0 21/2 75 97 10118711 6,0 DN200 220 273
863210 2,0 B8 88 110 10118712 6,0 DN250 273 328
10118713 6,0 DN300 324 378

Weitere Abmessungen auf Anfrage. 10118714 7,0 DN350 356 438
10118715 7,0 DN400 407 489

10118716 7.0 DN500 508 594

10118717 7,0 DN600 610 695

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

R=IFF R=IFF
| |
— www.reiff-tp.com/flachdichtungen www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen — I
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FILZE

Wollfilz

Wollfilz ist einer der klassischen Werkstoffe in der Geschichte der Zivilisation. Auch wenn
im Laufe der Jahrhunderte die Verfahren zur Herstellung verfeinert wurden, so hat sich
am Herstellungsprinzip und den Basisrohstoffen nichts gedndert. Schafwolle bzw. Woll-
fasern werden solange durch Feuchtigkeit, Warme und Reibung verfilzt und verfestigt,
bis ein homogenes textiles Flachengebilde entsteht, der Wollfilz.

Anwendungsbereich: Dichtung, Schmierfilz, Abstreifer

Type: mittelfest

Qualitat (Material): MD

Farbe: weild

Ausfiihrung: Dichte 0,36

Dicke Breite

Artikel-Nr. mm mm
598660 1 1600
170010 2 1600
170020 8 1600
170040 5 1600
10009452 6 1600
170060 8 1600
169920 10 1600
169930 12 1600
568390 15 1600
568410 20 1600

auch selbstklebend, sind auf Anfrage méglich.

Weitere Qualitiiten bzw. Ausfihrungen
@ sowie Zuschnitte und Zeichnungsteile,

R=IFF

www.reiff-tp.com/flachdichtungen
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INNOVATIVE DICHTUNGSLOSUNGEN

AUS PTFE

GORE® Dichtungstechnik

* Dichtungen aus expandiertem
Polytetrafluorethylen (ePTFE)

¢ anpassungsfahig und doch robust

* hohe chemische Bestandigkeit (pH 0-12)

GORE® Dichtungen haben sich in den
unterschiedlichsten Einsatzbereichen lange
Jahre erfolgreich bewahrt. Sie dichten bei
geringen Schraubenkréften, passen sich
Flanschunebenheiten an, sind dimensions-
stabil und zeichnen sich durch einen mini-
malen Flachenpressungsverlust aus, was
eine Sicherheit gegen Ausblasen gewahrt.

Dichtungen von GORE® sind darauf ausge-
legt, die vielen Anforderungen, welche fiir
ein sicheres Abdichten von Rohrleitungs-
systemen erforderlich sind, zu erfillen.
lhre universelle Einsetzbarkeit fihrt zu

deutlich geringeren Gesamtkosten, da ein
einziger Dichtungswerkstoff sowohl fiir
Stahl-, Email-, als auch fiir faserverstarkte
Kunststoffsysteme verwendet werden kann.

Stopfbuchspackungen

Seit liber 20 Jahren wird erfolgreich das
GORE® GFO® Garn zum Flechten der hoch-
wertigen GORE® GFO® Packung eingesetzt.
Die GORE® GFO® Packung funktioniert in
einem breiten Einsatzbereich und bietet ein
unvergleichliches Niveau an Sicherheit und
Zuverlassigkeit.

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen

GORE® Dichtungstechnik-Produkte eignen
sich flr zahlreiche Anwendungen:
e Behalter

e Kolonnen

® Pumpen

* Reaktoren

* Rohrleitungsflansche

e Rihrwerke

e Turbinen

* Ventile

e Warmetauscher

e Zu-und Abluftkanale

R=IFF
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PTFE-DICHTUNGEN

KWQ®

experts in ePTFE

Universal-F ePTFE Band KWO?®

Weitere KWO® Produkte
auf Anfrage und im
Online-Shop.

R=IFF

Universal-F ist ein monodirektional expandiertes Band aus reinem PTFE. Die weiche
Dichtung ist sehr anpassungsfahig und garantiert gleichzeitig ein geringes FlieRverhalten
und eine hohe Zugfestigkeit.

Das Dichtungsband eignet sich besonders bei unebenen beschadigten Dichtflachen.

Die Bandform erlaubt einen universellen Einsatz, unabhéangig von Form und Durch-
messer der zu dichtenden Flache. Um die Montage einfach und schnell durchfiihren

zu konnen, ist das Band einseitig selbstklebend.

Mogliche Anwendungen sind z.B. alle beliebigen Formen von Dichtflachen wie Rohrleitungs-
flansche, Apparate- und Behalterflansche, Pumpen, Armaturen, Kompensatoren und
Luftungsanlagen.

Ein weiterer Vorteil ist das sehr breite Einsatzgebiet der Dichtung, welches sich in fast alle
Industriebereiche erstreckt, jedoch bevorzugt in der chemischen und petrochemischen
Industrie und in Kraftwerken Anwendung findet.

Empfohlener Anwendungsbereich -200 °C bis +150 °C, Materialbestandigkeit bis +315 °C.
Chemische Bestandigkeit pH 0 bis 14, volle chemische Bestandigkeit, ausgenommen
geschmolzene Alkalimetalle sowie elementares Fluor.

Druckbesténdigkeit tGblicher Druckbereich bei Standardflanschen bis 60 bar, geeignet fir
Vakuum (jedoch immer abhangig von der Einbausituation).

Nur fiir den industriellen Gebrauch. Nicht zur Verwendung in Lebensmitteln, Medikamen-
ten, Kosmetik und Medikamenten-Herstellung.

FLACHDICHTUNGEN

Individuelle Lésungen

Spulenléange Breite
Artikel-Nr. m
10118757 1,5 25 3
10118758 1,6 50 3
10118760 2,0 25 5
10118761 2,0 50 5
10118762 2,5 10 7
10118763 2,5 25 7
10118764 2,5 50 7
10118765 3,0 10 10
10118766 3,0 25 10
10118767 3,0 50 10
10118768 4,0 10 12
10118769 4,0 25 12
10118770 4,0 50 12
10118771 5,0 10 14
10118772 5,0 25 14
10118773 5,0 50 14
10118784 5,0 5 25
10118785 5,0 10 25
10118786 5,0 25 25
10118787 5,0 5 28
10118788 5,0 10 28
10118789 5,0 25 28
10118774 6,0 5 17
10118775 6,0 10 17
10118777 6,0 25 17
10118778 7,0 5 20
10118779 7,0 10 20
10118780 7,0 25 20
10118781 8,0 5 25
10118782 8,0 10 25
10118783 8,0 25 25
10118790 5,0 5 40
10118791 5,0 10 40

www.reiff-tp.com/flachdichtungen

Der Mix aus hohen technischen Standards, kompetenter Beratung
und intelligenter Logistik macht REIFF zu einem echten Profi rund
um Flachdichtungen in bester Qualitat.

MaRarbeit

In unserem Bearbeitungszentrum werden Halbzeuge nach lhren
Zeichnungen oder einfachen MalRRvorgaben zu Stanzteilen und
Zuschnitten verarbeitet. Spezielle Maschinen ermdglichen kreis-
rundes Schneiden (bis max. 600 mm @) und Aussparungen exakt
nach Zeichnung.

Servicebereitschaft

Durch die hohe Verfiigbarkeit von Plattenmaterial aus unserem
Lager sind wir in der Lage, Kleinserien in kirzester Zeit zu realisie-
ren. Lange Lieferzeiten seitens der Hersteller werden bei gangigen
Materialien durch unsere Lagerbereitstellung vermieden.

Qualitatssicherung

Wir unterziehen alle bei uns bearbeiteten Materialien einer Quali-
tatskontrolle bevor sie die Werkstatt verlassen. Dabei werden
auftretende Toleranzen hinsichtlich Plattendicke gepruft. MalRgabe
dabei sind die branchentblichenToleranzen. Nur einwandfreie
Ware kommt schlieBlich zum Versand.

Technische Beratung

Unsere Mitarbeiter beraten Sie gerne bei allen Fragen rund um
die Bearbeitung von Zuschnitten, Stanzteilen, usw.

Wir arbeiten exakt nach lhren technischen Vorgaben und zeigen
verschiedene Realisierungsmoglichkeiten auf.

Wasserstrahlschneiden

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen

Bearbeitungsvielfalt

Bei der Produktion setzen wir je nach Werkstoff, Form, Dimension
und Prézision der Dichtung oder des Stanzteiles auf folgende
Verfahren:

e Freihandfertigung

e Stanzen

e Schneiden

e Wasserstrahlschneiden

Alle Produktionen unterliegen einem durchgangigen Qualitats-
management nach DIN EN ISO 9001:2000, erganzt durch spezifisch
vereinbarte Kontrollmethoden. Abhéngig von Werkstoff, Stiickzahl
und Ausflihrung wahlen wir die passende Fertigungstechnologie:

Komplettschnitt, Scharfschnitt, Scherschnitt oder Bandstahlschnitt.
Ein groRRer Bestand an Standardwerkzeugen minimiert die Werk-
zeugkosten. Das werkzeuglose Schneiden beliebiger 2-D-Konturen
ist eine Ergdnzung zum klassischen Stanzen. Wenn filigrane Teile
gefordert sind, Muster und Prototypen fiir Versuche benétigt
werden, oder dicke Schaumstoffe beriihrungslos mit sauberem
Schnitt erforderlich sind, setzen wir auf die Wasserstahl-Techno-
logie.

Wir decken samtliche Seriengro3en ab, angefangen von LosgrofRe
1 bis zu mehreren MillionenTeilen. Flachdichtungen, Gummiringe
und sonstige Stanzteile liefern wir auftragsbezogen nach Zeich-
nung, Muster oder lhren Vorgaben in jeder gewlinschten Ausfiih-
rung und Stlckzahl.

Stanzen

Freihandfertigung
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ELASTOMERE

ZULASSIGE MASSABWEICHUNGEN

DIN 7715 TEIL 5

Platten und Plattenartikel aus Weichgummi (Elastomeren)

&
o

Oo QO

Toleranzklassen

Fur Platten aus Weichgummi und daraus
hergestellte Artikel gelten je nach Ausfiih-
rung die folgenden drei Toleranzklassen
mit unterschiedlichen zulassigen Mal3ab-
weichungen, die sich in der Industrie
eingefiihrt haben.

Klasse P1: Genauigkeitsgrad fein

Platten hoher Prazision, die gegentber

der Uiblichen Handelsgiite héhere Anforde-
rungen an die MaBhaltigkeit stellen, z.B. in
Presswerkzeugen hergestellte Platten.

Klasse P2: Genauigkeitsgrad mittel
Platten und daraus hergestellte Artikel mit
Toleranzen in Ublicher Handelsglite, z. B.
Platten mit glatter oder stoffgemusterter
Oberflache, oder aus vulkanisierten
Platten gestanzte oder nach Schablone
geschnittene Artikel.

Klasse P3: Genauigkeitsgrad grob

Platten und daraus hergestellte Artikel
ohne besondere MalBanforderungen,
vulkanisierte oder unvulkanisierte Platten
mit profilierter oder grobstoffgemusterter
Oberflache, oder aus unvulkanisierten
Platten gestanzten und anschlieBend ohne
Vorrichtung vulkanisierte Artikel.

Aus vulkanisierten Platten ohne Schablone
geschnittene Teile.

Nennmalbereich

Klasse Klasse Klasse

P1 P2

P3

fein mittel grob

Zulassige Abweichungen in mm

0 bis 1,6 +0,2 +0,2 +0,4
tber 1,6 bis 4 +0,2 +0,3 +0,4
Uber 4 bis 6,3 +0,2 +0,4 +0,5
Uber 6,3 bis 10 +0,3 +0,5 +0,6
Uber 10 bis 25 +0,3 +0,6 +0,8
Uber 25 bis 40 +0,4 +0,8 +1,0
tiber 40 bis 63 +0,5 +1,0 +1,5
Uber 63 bis 100 +0,6 +1,2 +2,0
tber 100 bis 160 +0,8 +14 +25
Uber 160 bis 250 +1,0 +1,6 +3,0
Uber 250 bis 400 +1,6 +2,5 +5,0

zuldssige Abweichungen in %

tber 400

0,5 0,8

1,5

R=IFF
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DISPENSTE DICHTUNGEN

Dichten und Schaumen

Dichten, Kleben, Aufschaumen, Isolieren und Dampfen

ganz nach lhrem Wunsch

e gute Haftung auf Kunststoffen und Metallen

e weichelastisch (Dichtigkeit ab 20 % Verpressung, dadurch
geringe Einbaukréfte)

e temperaturbestandig von -40 °C bis +90 °C, kurzzeitig bis +175 °C

¢ die Luftporen weisen eine sehr feine, geschlossenzellige
Schaumstruktur auf, dadurch extrem wasserdicht

Dichten, Schaumen, Kleben — mit der sehr umweltfreundlichen

1-K-PUR Technologie

Abdichten, Verkleben, Ausschaumen, Dampfen — um vor Schmutz,

Staub, Wasser, Hitze, Druck und mechanischen Einwirkungen zu

schitzen.

Fir Ihre Aufgaben erarbeiten wir passgenaue Losungen.

Einige Beispiele:

e Abdichten von Automobil-Scheinwerfern und Automobil-
Turschléssern

e elastisches Verkleben von Bewegungsmelder-Unsen

e Ausschdaumen von Kabeldurchflihrungen

¢ mechanische Dampfung und Dichtung vonTirmodulen

e elektrische Isolation von Steckergehdusen

e —

Dispensen

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen

Vorteile

Die Schaumqualitat ist vollautomatisch reproduzierbar, was im

Hinblick auf die iblichen zertifizierten Qualitatssicherungssysteme

einen erheblichen Vorteil darstellt.

e Dichten, Kleben, Aufschaumen, Isolieren und Dampfen ganz
nach [hrem Wunsch

e wasserdicht

e Kleinstmengen leicht dosierbar

¢ unempfindlich gegenliber Schwankungen der Raumtemperatur

e gute Haftung auf Kunststoffen und Metallen (ggf. mit Vorbe-
handlung)

e weichelastisch (Dichtigkeit ab 20 % Verpressung, dadurch
geringe Einbaukrafte)

e umweltfreundliche Herstellung, da einkomponentiges
Elastomer und Druckluft

Die Dichtnaht wird mittels eines Roboters vollautomatisch auf-
gebracht. Dadurch sind Werkstticke von wenigen Millimetern bis
zu einer GroRRe von 1600 x 1600 mm maglich.

Flusenbehalter
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FORMTEILE/2K-TEILE/FALTENBALGE

Werkzeuggebundene Formteile aus Gummi, TPE und 2K

An Formteile im Sichtbereich kdnnen z.B. sehr hohe optische
Anspriche gestellt werden. So kann bei Gummiformteilen die Funk-
tion eines Schwingungsdampfers gewlinscht oder bei Formteilen
die Dichtfunktion einer Gehausedichtung nach IP65-Standard
gefordert sein. Wir verstehen uns als Spezialisten auf dem Gebiet
der Herstellung und dem Vertrieb werkzeuggebundener Formteile
aus Gummi, Kunststoff und thermoplastischen Elastomeren (kurz:
TPE). Schon friih in der Produktentwicklungsphase unterstiitzen
wir lhre Konstruktionsaktivitaten, damit Sie schneller und letztlich
auch kostengtinstiger zur Serienreife lhrer Formteile gelangen.
Geringere Bedarfsmengen oder das Herstellen von Prototypteilen
gehodren ebenfalls zu unserem Lieferservice.

Prototypenanfertigung und Entwicklung

Auf Basis lhrer Anforderungen erstellen wir Ihnen einen Konstruk-
tionsvorschlag.

Durch den Einsatz von Prototypen konnen vor der Werkzeugerstel-
lung wichtige Funktionsparameter gepriift werden.

e Rapid Prototyping

* selektives Lasersintern

e Silikonabglsse

Anwendungsgebiete und Branchen

e Maschinenbau

e Verpackungsindustrie

e Chemie

e Elektroindustrie

e Fahrzeugbau

e Metallbe- und verarbeitende Industrie
e Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie
e Werkzeug- und Formenbau

e GieRRereien

In Form von:

e Gummi-Formteilen

e Gummi-Metall-Verbunden

e Gummi-Kunststoff-Verbunden
e Moosgummi-Formteilen

Formteile

R=IFF

Formteile
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VERARBEITUNG

Elastomere

Verarbeitung in geschlossenen Werkzeugen

Druckpressen (compression-moulding)

Beim herkdmmlichen Pressverfahren wird ein in Form und
Gewicht vorbereiteter Mischungsrohling in das geoffnete Werk-
zeug gelegt und unter hohem Druck verpresst. Da das Material
nur relativ kalt in das Werkzeug eingelegt werden kann, muss die
zur Vulkanisation erforderliche Warmemenge tber die Werk-
zeugoberflache zugefiihrt und solange aufrechterhalten werden,
bis der gewlinschte Vulkanisationsgrad erreicht ist. Der Nachteil
dieser Fertigungsmethode ist neben den langen Zykluszeiten ein
verhédltnismaRig starker Austrieb, was hohen Materialbedarf und
erhebliche Nachbearbeitung zur Folge hat.

Transferpressen (transfer-moulding)

Beim Transferpressen wird die Kautschukmischung in einen, Gber
oder unter der Werkzeugform angebrachten, Hohlraum gefullt.
SchlieBt man die Presse, so driickt ein Kolben die Mischung liber
Angusskanale in die auf Vulkanisationstemperatur gehaltene
Werkzeugform (Nest). Der erforderliche Druck ist hier héher als
beim herkdmmlichen Druckpressen.

SpritzgieBverfahren (injection-moulding)

Das SpritzgieRen von Kautschukmischungen erfolgt auf Kolben-
und Schneckenspritzgussmaschinen. Die Schnecke knetet und
durchmischt die unvulkanisierte Formmasse, die dabei plastifiziert
und homogen durchwéarmt wird. Das warme Kautschukmaterial
ermoglicht kiirzere Vulkanisationszeiten. Da ein Austrieb weitge-
hend vermieden wird, spart man 10 — 20 % Material. Die Qualitat
der Artikel kann sich verbessern, weil die thermische Belastung
beim kiirzeren Vulkanisationsvorgang u. U. geringer ist und die
gespritzten Produkte eine gréRRere MalRgenauigkeit haben.

www.reiff-tpshop.com/flachdichtungen

Kautschukmischung

fartiges Formbeil
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ELASTOMERE STANDARDARTIKEL FORMTEILE
ZULASSIGE MASSABWEICHUNGEN
DIN 1SO 3302-1 FERTIGTEILE

Grenzmafle fur Formteile Kabeltillen

Kabeldurchfiihrungstillen. Material PVC

Vier Toleranzklassen fiir an die Form gebundene und an den Formschluss gebundene Mal3e an Formteilen aus massivem Gummi: (weich) ca. 60 °C Shore A. ° °
i
a) Toleranzklasse M1 fiir Formteile mit Genauigkeitsgrad sehr fein.  b) Toleranzklasse M2 fiir Formteile mit Genauigkeitsgrad fein, die B

Diese Formteile erfordern Prazisionsformen, weniger Nester viele der flirToleranzklasse M1 erforderlichen Kontrollen ein- l
je Form, genaue Kontrollen der Mischung usw., woraus hohe schlieBen.
Kosten entstehen.
Optische Prifgerate oder andere ahnliche Messgerate konnen c) Toleranzklasse M3 fiir Formteile mit Genauigkeitsgrad mittel.
erforderlich sein, um eine Verformung des Gummis durch
das Messgerat zu minimieren. Diese Art Teile erfordert teure d) Toleranzklasse M4 fiir Formteile mit Genauigkeitsgrad grob,
Kontrollen und Prifverfahren. bei denen die Kontrolle der Mal3e nicht kritisch ist. Durchmesser D Durchmesser C Bohrung Schlitzhohe B
Artikel-Nr. mm mm Herstellernummer
823370 9,5 6,5 4,5 6 1,2 KD 701 schwarz
Male in Millimeter (wenn nicht anders angegeben) 823400 14 10 8 55 1,5 KD 209 schwarz
823390 14 10 8 8 1,5 KD 716 schwarz
N Toleranzklasse Toleranzklasse Toleranzklasse Toleranzklasse 823440 18 12 10 8 1,2 KD 711 schwarz
ennmaR
M1 M2 M3 M4 823420 18 12 10 1 4 KD 704 schwarz
sehr fein fein mittel grob 10135045 18 12 10 1 4 weil
Uber i Fund C 823450 25 18 15 9 2 KD 215 schwarz
0,0 4,0 +0,08 +0,10 +0,10 +0,15 +0,25 +0,40 +0,50 842690 27 22 16 10 4 KD 107-050 schwarz
4,0 6.3 +0,10 +0,12 +0,15 +0,20 +0,25 +0,40 +0,50 823460 30 24 16 1 3 KD 216 schwarz
6,3 10,0 £0,10 +0,15 £0,20 £0,20 0,30 +0,50 £0,70 823470 39 2 z 10 12 KD 223 schwarz
10,0 16,0 +0,15 +0,20 +0,20 +0,25 +0,40 +0,60 +0,80
16,0 25,0 +0,20 +0,20 +0,25 +0,35 +0,50 +0,80 +1,00 .
25,0 40,0 +0,20 +0,25 +0,35 +0,40 +0,60 +1,00 +1,30 Gummlsl'opfen
40,0 63,0 +0,25 +0,35 +0,40 +0,50 +0,80 +1,30 +1,60
63,0 100,0 +0,35 +£0,40 +£0,50 £0,70 £1,00 £1,60 +£2,00 Nach DIN 128/1. Qualitat: Naturkautschuk 40 +/-5 °C Shore A, schwefelarm, nicht toxisch,
100,0 160,0 +0,40 +0,50 +0,70 +0,80 +1,30 +2,00 +2,50 Farbe grau, temperaturbestandig von -25 °C bis +70 °C in HeiBluft, bis +120 °C bei feuchter
160,0 - £0,30 £0,40 £0,50 £0,70 £0,80 £1,30 £1,50 Hitze.
Toleranz: nach DIN 7715Teil 2 M3
C: Grenzabmal3e bei den an den Formschlull gebundenen Mafen. Anwendungen: Labor, Industrie, Containerverschlusstechnik
F: Grenzabmale bei an die Form gebundenen Malen.
obhere Werkzeughalfte
Hohe Durchmesser 1 Durchmesser 2 VPE
Artikel-Nr. mm mm mm Bezeichnung St
¢ : 62530 20 8 4 8D 100
FormschlieRrichtung 78450 20 S . o 100
62550 20 12 8 12D 100
Formschlussmalte (C) 378460 20 14,4 10,5 14D 100
62570 20 18 14 18D 100
378470 25 22 17 22D 100
62590 30 24 18 24D 100
untere Werkzeughaélfte z;z:zo ig :2; 2; _3,23 133
378490 30 35 29 35D 100
62630 35 38 31 38D 100
formgebundene Male (F) 378500 35 41 34 41D 50
62650 40 44 36 44D 50
378510 40 49 41 49D 50
Verwels: DIN 150 3302-1 Teil 1 62670 40 55 47 55D 50
378520 45 59,5 50,5 60D 25
62690 45 65 56 65D 25
62700 50 70 60 70D 25
378540 55 75,5 64,5 75D 20

R=IFF R=IFF
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STANDARDARTIKEL FORMTEILE STANDARDARTIKEL FORMTEILE

Vulkanisierte Faltenbdlge Vulkanisierte Faltenbdlge
Vulkanisierte Faltenbélge werden lberall dort eingesetzt, wo
Wellen, Spindeln, Gelenke oder Fiihrungssaulen gegen Staub, Durchmesser ~ Durchmesser D Lange
Ll Schmutz oder Fliissigkeiten geschiitzt werden sollen. Wie der Artikel-Nr.  mm mm mm Ausfiihrung Bezeichnung Herstellernummer
<D o Name schon sagt, werden vulkanisierte Faltenbélge in einem —
o 5 . o 10004035 30 30 47/280 zylindrisch NBR F 1127 NBR
speziell fiir den Bedarfsfall angefertigten Werkzeug vulkanisiert. —
Vulkanisierte Faltenbilge sind absolut dicht. Bei hheren 10002880 80 80 75/280 EANCECh NBR F2S8 INER
Frequenzen bitte einen entsprechenden Luftausgleich vorsehen. 10021958 30 30 95/350 zylindrisch NBR F 1517 NER
Al Lmin = 47 A 10128900 30 40 63/270 zylindrisch NBR F 1515 NBR
Lmax = 280 10131047 30 52 45/280 zylindrisch CR F 2086 CR
L, 10063529 31 31 20/55 zylindrisch EPDM F 2165 EPDM
10113299 31 42 20/100 zylindrisch NBR F 2071 NBR
10132247 32 32 28/95 zylindrisch NBR F 1119 NBR
Durchmesser Durchmesser D Lénge 10020114 32 47 74/280 zylindrisch NBR F 1115 NBR
Artikel-Nr. mm mm mm Ausfithrung Bezeichnung Herstellernummer 10102717 32 54 8/70 konisch NBR F 1099 NBR
10095461 34 34 38/165 zylindrisch NBR F 1027 NBR
10138923 4 7.5 6/21 zylindrisch NBR F 2070 NBR 10095465 35 35 371240 zylindrisch NBR F 1087 NBr
10122076 4,5 19 12/28 konisch NBR F 1100 NBR 4608470 35 35 47/210 zylindrisch NBR F 1209 NBR
10143061 6 36 25/50 konisch NBR F 1102 10119208 35 48 57/325 zylindrisch NBR F 1518 NBR
10077609 7 125 1030 zylindrisch NBR F 2104 NBR 10046505 35 49 16/90 zylindrisch NBR F 1158 NBR
10140567 8 27 15/39 zylindrisch NBR F 1143 NBR 10056381 35 55 35/200 zylindrisch NBR F 1520 NBR
10018860 10 10 18/45 zylindrisch NBR F 1044 NBR 10100563 " 80 150/250 conisch NBR F 2010 NBR
10111366 10 10 20795 zylindrisch NBR F 1236 NBR 10028163 37 39 125/560 zylindrisch NBR F 1521 NBR
10075343 10 30 35/105 zylindrisch NBR F 3014 NBR 1088800 3 20 251175 2ylindrisoh NBR F 2052 NBR
10144791 11 25 40/90 zylindrisch NBR F 1162 NBR SEaE 5 = R 2ylindrisoh NEE EETANED
10124844 12 16 8/30 zylindrisch NBR F 1010 NBR 10104216 38 38 48/190 zylindrisch NBR F 2058 NBR
10071154 12 25 25/100 zylindrisch CR F 2011 CR 10035673 39 39 80/240 zylindrisch NBR F 1014 NBR
10078227 12 70 32/150 konisch NBR F 1050 NBR 10021631 39 47 55/150 zylindrisch NBR F 3010 NBR
10075731 13 29 40/110 zylindrisch NBR F 3040 NBR Ty = = ST oylindrisch NEE FEENED
10025640 13 33 12/43 zylindrisch NBR F 1104 NBR 1088780 20 20 251138 2ylindrisoh NBR F 2047 NBR
10006378 14 14 30/120 zylindrisch NBR F 2045 NBR T 20 20 ST oylindriseh NEE FTOINER
10054757 14 36 60/160 zylindrisch NBR F 3051 NBR 10003251 20 20 33205 2ylindrisoh NBR F 1135 NBR
10125651 14 40 70/200 zylindrisch NBR F 3036 NBR T 5 5 =S50 2ylindrisch e T
10014633 15 15 25/90 zylindrisch NBR F 1235 NBR 10022876 40 45 20/130 zylindrisch NBR F 1064 NBR
10125652 15 48 80 210 zylindrisch TEK F 3067 T 10122546 40 60 22/165 zylindrisch NBR F 2077 NBR
10061317 15 54 90/270 zylindrisch NBR F 3031 NBR 10104142 20 73 221165 2ylindrisoh NBR F 2093 NBR
10100043 16 28 48/120 zylindrisch NBR F 1051 NBR T P = 55 2ylindrisch N o
10081021 16 110 50/230 konisch CR F 2088 CR 10142531 2 28 24160 2ylindrisch NBR F 2023
10103954 17 32 45/125 zylindrisch NBR F 3044 NBR TR e = T 2ylindrisoh R e
10002081 17 37 25/170 zylindrisch NBR F 1241 NBR 4710970 e 5 20230 2ylindrisoh NBR F 1223 NBR
10102711 18 44 6/25 zylindrisch NBR F 1144 NBR 10003833 45 45 55/270 zylindrisch NBR F 1229 NBR
10140994 19 19 30/150 zylindrisch NBR V6 -726 10124968 48 48 40/290 zylindrisch CR F 2116 CR
10024280 20 20 25/130 zylindrisch NBR F 1149 NBR T 7 = o 2ylindrisoh N = e T
10034322 20 20 50/180 zylindrisch NBR F 1242 NBR 10029078 29 29 30/55 oylindrisch NBR F 1173 NBR
10044895 20 28 30/140 zylindrisch NBR F 1054 NBR T = = TR 2ylindrisoh N ERTVTET,
10122394 20 il 14/60 zylindrisch NBR F 1134 NBR 10134374 50 50 68/185 zylindrisch NBR F 1112 NBR
10102716 20 42,5 916 konisch NBR F 1171 NBR 10045185 50 74 45/180 zylindrisch MVQ F 1208 MVQ
10119799 21 52 52/120 zylindrisch TEK F3073T 10074859 51 51 60/280 zylindrisch NBR F 1245 NBR
10076439 22 27 17/140 zylindrisch NBR F 2214 NBR T = = TTE 2ylindrisoh e EEES
10100677 22 30 65/180 zylindrisch NBR F 1012 NBR 10049043 = = 25230 2ylindrisch NBR F 1016 NBR
10106011 22 39 75/200 zylindrisch NBR F 3001 NBR TS = = T 2ylindrisch B = N
10050453 23 95 60/250 zylindrisch NBR F 1017 NBR 10011550 = = 65/470 2ylindrisch R F 2025 CR
10002581 24,5 24,5 45/190 zylindrisch NBR F 1230 NBR TS S 55 I 2ylindrisch B =i e
10013349 25 25 30/135 zylindrisch CR F 2024 CR 10007001 60 60 30/70 zylindrisch NBR F 1027 NBR
10145475 25 25 38/120 zylindrisch NBR F 1215 NBR TS 5 = T 2ylindrisch B o N
10074625 25 43 17/80 zylindrisch NBR F 1513 NBR 10022726 60 20 25/40 2ylindrisoh NBR F 1031 NBR
1088790 25 55 31/140 zylindrisch NBR F 2048 NBR 10085105 60 86 45/260 zylindrisch NBR F 1207 NBR
10131223 26 54 35/100 zylindrisch NBR F 1008 NBR 10125237 60 130 40/240 zylindrisch NBR F 1147 NBR
10128946 27 27 38/ 20 zylindrisch CR F 1059 CR 10040729 65 94 40/300 zylindrisch NBR F 1222 NBR
10030021 29 70 20/60 zylindrisch NBR F 1232 NBR
10110872 30 30 25/160 zylindrisch NBR F 1128 NBR Grofie Awswahl an
10035672 30 30 40/220 zylindrisch NBR F 1210 NBR Fatenbiilgen
10124967 30 30 43/190 zylindrisch NBR F 1073 NBR auf Anfrage lieferbar!

Fortsetzung =
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NOTIZEN NOTIZEN

Nutzen Sie unsere Technik-App: Besuchen Sie uns auf Facebook: Nutzen Sie unsere Technik-App: Besuchen Sie uns auf Facebook:
www.reiff-tp.com/tools www.facebook.com/reifftp www.reiff-tp.com/tools www.facebook.com/reifftp

Aktuelle Filme finden Sie in unserem Channel: Bestellen Sie bequem und schnell im Online-Shop: Aktuelle Filme finden Sie in unserem Channel: Bestellen Sie bequem und schnell im Online-Shop:
www.youtube.com ) www.reiff-tpshop.com www.youtube.com &) www.reiff-tpshop.com
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WERKSTOFFVIELFALT

Unsere Werkstoff-Erfahrungen umfassen: alle Gummiqualitéten,
Dichtungs- und Isoliermaterialien, Hochleistungswerkstoffe,
Elastomere, ePTFE, Grafit, Schaumstoffe, unterschiedlichste
Verbundstoffe — kurz: alle nichtmetallischen Materialien.
Zusétzlich dazu bieten wir auch verschiedene Metalldichtungen an.

FORMEN, DIMENSIONEN,
ANWENDUNGEN

Stanzteile aller Art liefern wir auftragsbezogen nach Zeichnung,
Muster oder Spezifikation in beliebigen Formen bis hin zu sehr
filigranen und komplexen Geometrien. In den Abmessungen
bieten wir lhnen die grofie Bandbreite von 1 Millimeter bis ca.
10 Meter Durchmesser (ab ca. 2 Meter aus Segmenten geklebt).
Streifen und Zuschnitte runden das Angebot ab.

WIR SIND FUR SIE DA! |hre Ansprechpariner erreichen Sie unter:

Telefon E-Mail
Reutlingen +49 7121 323-5342 gummiplatten@reiff-gruppe.de
Chemnitz +49 371 2678-126 chemnitz@reiff-gruppe.de

Eschborn +49 6173 6004-39 eschborn@reiff-gruppe.de
Leipzig +49 34205 776-26 leipzig@reiff-gruppe.de
Offenburg +49 781 96918-26 offenburg@reiff-gruppe.de

Flachdichtungen und Formteile



